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¥ Le role essentiel de la facade

LE MARCHE DE LA FACADE

En France, le marché de la facade compte plus de 36 millions
de logements a rénover et représente chaque année environ
40 millions de m? en chantiers neufs.

Zolpan a un savoir faire éprouvé qui a déja été mis en applica-
tion sur plus de 200 millions de m2. Ses gammes de revéte-
ments répondent aux exigences de tous les types de chantiers
extérieurs.

Mintrale

LES ROLES DE LA FACADE |

Composants essentiels d'un batiment, les facades jouent avant tout un réle protecteur de la structure et de l'habitat.

Exposées aux agressions climatiques et environnementales, elles sont particulierement sollicitées et doivent étre
entretenues pour assurer la longévité du batiment.

Les facades jouent également un réle esthétique en intégrant harmonieusement le batiment dans son environnement
ou en soulignant ses caractéristiques architecturales.
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LA PROTECTION ET LENTRETIEN DE LA FACADE

Les pages qui suivent décrivent étape par étape les opéra-
tions de protection et de rénovation des facades.

1. LAPHASE DE DIAGNOSTIC :
LOCALISATION ET DETERMINATION

Elle est primordiale pour faire les bons choix en termes de
travaux préparatoires, de matériaux et de finitions.

Il s’agit dans un premier temps d’identifier les supports et
les revétements déja en place. Cette opération déterminera
la compatibilité des produits de préparation et de finition.

Il faudra ensuite évaluer les pathologies éventuelles et leur
étendue pour adapter le traitement.

Il est important d’inclure tous les ouvrages associés des
cette phase de diagnostic : boiseries, parties métalliques,
appuis de fenétres... Ils font partie intégrante d'une facade
et leur protection est aussi importante que celle des ma-
conneries.

2. LA PHASE DE TRAITEMENT :
PREPARATION ET REPARATION

Il s’agit de remédier aux pathologies éventuelles pour retrou-
ver des supports sains et garantir la durabilité du revétement
de finition.

Les pathologies rencontrées en facade ne nécessitent pas
systématiquement de traitements lourds de maconnerie mais
ils doivent étre effectués avec soin (lavage Haute Pression, ap-
plication d'un fixateur, de nettoyants...] afin de faciliter le tra-
vail de finition.

3. LAPHASE DE FINITION :
PROTECTION ET DECORATION

Elément esthétique et de valorisation du patrimoine, les fa-
cades ont aussi un role décoratif.

En plus de leurs performances techniques, les gammes de
revétements Zolpan sont disponibles dans une large palette
de finitions et de teintes adaptées aux architectures régio-
nales, au bati ancien ou aux constructions modernes.
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FACADES

— [ 'equipement necessaire
au bon diagnostic d une facade

UN HUMIDIMETRE

Pour vérifier Uhumidité des
supports avant mise en peinture
et éviter les risques de
décollement, respecter les taux d’humidité
maximum :
- pour platre, enduits de ciment,
béton, briques : 5%.
- pour bois massif : 17 %.

J~
/ "~ UN CUTTER

ET UN COUTEAU DE CHANTIER

Pour faire des essais de quadrillage,
prélever des échantillons ou vérifier
la dureté du fond afin de s’assurer que le

support est solide.

UN FISSUROMETRE

Pour déterminer le systeme d'imperméabilité
JOLTEC /JOLTEXANE adapté en fonction de la mesure
de U'ouverture d'une fissure de facade.

UNE LOUPE

=» Pour examiner de pres le support

et ses éventuelles pathologies (porosité,
efflorescence, micro-organismes,
craquelures, faiencage, microfissures,
taches en surface ou a ceeur...]

=» Pour mieux juger l'aspect d'une
peinture et déterminer le type de
revétement de rénovation :

- poché avec microbulles = produit phase

aqueuse,
- tendu ou légerement pommelé sans UNE PISSETTE
microbulles = produit solvant. -» Une pissette d'eau pour vérifier la porosité du support,

la présence de produits gras ou hydrofuges (effet perlant).

=» Une pissette d'acétone pour vérifier la nature d’'une
peinture et sa compatibilité avec le revétement de
rénovation :

- les pliolites sont solubles a 100 %,

- les phases aqueuses se ramollissent et filent.

iINFOS

Et aussi, pour un équipement complet :
un aimant, du scotch, une boussole,

du papier PH et de l'eau déminéralisée,
un briquet, une paire de jumelles, un
appareil photo, ...
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L es reglementations specifiques
aux revetements de facade

CLASSEMENT EUROPEEN EVWA [

La Réglementation EVWA permet de classer les revétements de facade selon 4 criteres:
- Epaisseur du revétement - E - Perméabilité a la vapeur d'eau -V
- Perméabilité a l'eau liquide - W - Résistance a la fissuration - A

Les valeurs indiquées dans le tableau sont les valeurs minimales requises.

CLASSEMENT EUROPEEN prEN 1062-1 CODIFIE T34-722

EPAIASSEUR DU | PERMEABILITE ‘PERMEABILITE ‘ RESISTANCE
REVETEMENT? |ALAVAPEURDEAU| ALEAULIQUIDE | ALAFISSURATION
CLASSEMENT E pum Vg/m2.J W g/m?2.ho® AP um
TYPE DE FRANCAIS prEN 1062-1 NF EN ISO 7783-2 NF EN 1062-3 prEN 1062-7
REVETEMENT NORME e AO HORS CLASSE
o
P 84-403 50 < E2 <100 V1> 150 W1>0,5 ﬁ;i;ggﬁ?fofc
100 < E3 <200 15< V2 <150 0,1<W2<0,5 AN
A3>500A -10°C
200 < E4 < 400 V3< 15 W3 < 0,1 s
= 00 A4>1250A-10°C
= A5>2500 A -10°C
HYDROFUGE D1 = V2 W2 AO
LASURE BETON D1 E2 V2 W1 AO
NF T 30-804 D2 E3 V2 W1 AO
NF T 30-700/RPE © D3 ES V2 W2 AO
T 34-720/RSE ¢ D3 Ed V2 W2 Al
- 11 A V2 W2 A2
2 7 V2 w2 A3
13 ES V2 W2 Ad
SELON P84-403 4 ES V2 W2 A5

al L'épaisseur du revétement comprend ['épaisseur de limpression.
b) Un autre classement B0 a B3 est prévu pour la résistance a la fissuration des revétements d'ouvrages soumis & des phénoménes vibratoires [ex. : ponts...).
c] Abréviations consacrées par ['usage.

NORMES FRANCAISES : LES DTU [

Les Documents Techniques Unifiés (DTU) sont des cahiers des charges types pour les travaux. Ils sont utilisables
comme référence pour l'établissement des clauses contractuelles de chaque marché de travaux pour la réalisation
d'un ouvrage donné. Ils ont le statut de norme (NF DTU] et sont élaborés par des commissions de normalisation

sous le controle général de CAFNOR.

A ce titre, ils demeurent strictement optionnels et contractuels, méme s'ils jouissent d’une forte reconnaissance
comme représentatifs des bonnes pratiques capables d’assurer aux ouvrages réalisés les résultats attendus en termes
de qualité, de comportement a l'usage et de durabilité. Les DTU qui réglementent l'application des produits de facade
Zolpan sont les 42.1/59.1 et 59.2.
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FACADES

Introduction

| es réeglementations spécifiques
aux travaux en hauteur

LES ECHAFAUDAGES [

REGLEMENTATIONS DU CODE DU TRAVAIL

- Extrait du décret 2004/924

Art.R.233-13-31: les échafaudages ne peuvent étre montés,
démontés ou sensiblement modifiés que sous la direction
d’'une personne compétente et par des travailleurs qui ont
recu une formation adéquate et spécifique aux opérations
envisagées.

- Extrait de la circulaire DRT 2005/08 : le montage de sécu-
rité implique le recours a des moyens adaptés, constitués de
garde-corps mis en place a partir du niveau inférieur déja
muni de ses protections collectives, permettant la sécurisa-
tion du niveau supérieur avant son installation définitive.

- Compatibilité : les assemblages doivent étre réalisés de

NORMES EUROPEENNES

La norme HD 1000 définit les matériaux, les dimensions et
les charges de calcul d'un échafaudage.

- EN 12810/12811 - La norme de référence pour 'écha-
faudage de facade. Elle définit la qualité des matériaux et
la résistance d'un échafaudage. Des classes d'utilisation

LABEL QUALITE
La marque @ définie par décret 84-74 est la marque

nationale de qualité attestant :
- la conformité du produit a la réglementation et aux normes
francaises et européennes.

maniere sire, a l'aide d"éléments compatibles d'une méme
origine et dans les conditions dans lesquelles ils ont été
testés. La circulaire DRT/2005/08 ainsi que la recomman-
dation CRAM R408 précisent que cette compatibilité ne peut
étre obtenue que si les composants sont de méme marque.
Toute mixité entre 2 échafaudages de marques différentes
est donc interdite.

- Planchers : lorsque les planchers ne sont pas constitués
d’éléments provenant du fabricant des éléments de struc-
ture, Uemployeur doit étre en mesure de satisfaire toutes
les obligations, dont celle relative a la note de calcul et aux
marquages en matiére de charge admissible (échafaudage
et plancher).

sont établies par rapport a 200 kg/m?
a 600 kg/m?.

- EN 1004 - Norme de référence pour
les échafaudages roulants dont la
hauteur du plancher dépasse 2,50 m.

- la conformité au réglement particulier
de lamarque @

- la qualité de fabrication du produit. Chague composant est
identifié et permet ainsi la tracabilité.

Largeur entraxe 0,80 m
Longueur maille 2a 3 m
Longueur maille 0,80 a 1,50 m

Classe 3 200 kg/m?

Aluminium/Bois R08C
Acier RCE et RCSP
Aluminium RO8A

Aluminium/Bois
RO8CT/E
Aluminium

Classe 3 : travaux d'inspection, peinture, ravalement, étanchéité, platrage... sans stockage autre que les matériaux immédiatement utilisés.
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LA PREVENTION DES RISQUES PROFESSIONNELS

=> ENVIRONNEMENT

Travaux en hauteur avec risque de chute d'une hauteur >3 m:
- Batiments, facades, toitures...

- Structures métalliques,

- Installations industrielles...

- Etc.

SITES PROBLEMATIQUES SOLUTIONS

Travaux de toiture et de terrasse

- Utilisation d'un échafaudage ou d'un
élévateur impossible

Travaux de facade

- Il n’y a pas d'échafaudage en place et pas

ILn’y a pas de protection collective en place

Equipement de Protection Individuelle
obligatoire (E.P.I)

Travaux de courte durée a une hauteur
>3 m. Equipement de Protection Individuelle
obligatoire (E.P.I)

d’acces possible pour un élévateur

- Présence d'acces pour monter et
descendre mais il n'existe pas de protection
collective : élévateur impossible

Travaux de réseaux
- Téléphonique
- Electrique

Travaux de maintenance
- Industrielle
- Systeme de stockage

-=> REGLEMENTATION :
POINTS IMPORTANTS SUR LES E.P.I.

- Décret 95-608 du 6 mai 1995 : nécessité de la mise en
place d'une protection contre les chutes dans le cas ou la
hauteur de travail est > 3 metres :
 Durée d'intervention < 24 heures = utilisation d’équipements
de protection individuelle (E.P.l.) type harnais anti-chute.
e Durée d’intervention > 24 heures = mise en place de
Protection Collectives type gardes-corps, ligne de vie...]
- Code du travail art. L. 230.2 : le chef d'établissement
prend les mesures nécessaires pour assurer la sécurité.
Le chef d’établissement doit prendre ou faire prendre les
dispositions nécessaires, dans le cas contraire il s’expose a
des sanctions civiles ou pénales.
- Décret d’application 92-158 du 20 février 1992 - plan de
prévention : une entreprise qui utilise les services d'une
autre entreprise est tenue de prendre les dispositions
nécessaires pour éviter les accidents, conformément aux
principes généraux de prévention.
- Loi 93-1418 - pour les lieux de travail existants : les chefs
d’établissement doivent procéder pour le personnel de leur

- Accés par l'échelle mais absence
de protection collective type élévateur

- ILn’existe pas de protection collective et
utilisation collective provisoire ou impossible

- Pas de protection collective en place du
type élévateur ou garde-corps

- Ligne de vie permanente pour acces.

- Ligne de vie et/ou point d’ancrage pour
le poste de travail + Equipement de
Protection Individuelle obligatoire (E.P.I.]

- Ligne de vie permanente pour acces.

- Ligne de vie et/ou point d’encrage pour
le poste de travail + Equipement de
Protection Individuelle obligatoire (E.P.I]

entreprise comme celui des entreprises extérieures, aux
aménagements nécessaires a l'intégration de la protection.

NB : Réglementations spécifiques non exhaustives, se référer
aux documents d’origine.
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7 L offre couleur Zolpan

DES NUANCIERS ADAPTES AUX EXIGENCES LIEES AUX FACADES

Zolpan a concu les nuanciers Facade et Minéral spéciale-
ment pour la mise en couleur des extérieurs.

Cette sélection de teintes issue du systeme ZOLPACHROM ré-
pond aux exigences particulieres des revétements techniques
tels que Uimperméabilité.

En effet, les teintes foncées augmentent les contraintes d’ori-
gine thermique du fait d'une forte absorption du rayonnement
solaire. Elles accentuent les risques d'un vieillissement plus
rapide du revétement et/ou de fissuration du support.

Chagque teinte est caractérisée par un indice de luminance lu-
mineuse Y qui indique la quantité de rayonnement solaire ré-
fléchi par le revétement :

-Y > 35% : teintes utilisables sous toutes expositions
-10% <Y < 35% : teintes a réserver aux facades
protégées de 'ensoleillement direct ou indirect

-Y < 10% : teintes a déconseiller en utilisation facade.
Les teintes des nuanciers Zolpan concus pour les
extérieurs répondent a ces contraintes d’exposition,
notamment pour les revétements d'impermeéabilité.
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DE LA COULEUR POUR LES BOISERIES
ET LES FERRONNERIES

Les boiseries et les ferronneries font partie intégrante de
la facade et participent a son esthétique globale. Pour com-
pléter la mise en couleur des maconneries, Zolpan propo-
se trois nuanciers spécifiques lasures pour les boiseries
dans lesquels vous retrouverez des teintes naturelles mais
également des teintes colorées plus vives, transparentes
ou opaques.

Quant a la protection et la décoration des ferronneries,
les produits anticorrosion Zolpan sont disponibles en sys-
teme machine a teinter.
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COMMENT CHOISIR LES TEINTES DE FACADE ?

La couleur en extérieur n'est pas figée, elle se modifie suivant U'exposition du batiment et 'heure de la journée,
la luminosité ou encore les saisons.
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|_a palette de finitions Zolpan

Zolpan propose une large palette d’aspects de finition pour mettre en valeur vos facades.

Les films minces de classe D2 sont des produits pigmentés qui réduisent la porosité des supports, protegent la facade,
tout en apportant de la couleur et de 'opacité.

STYZOL HYDRO STYZOL THIXO STYZOL ACRYL

ZOLPAN MAT*

STYZOL PU BRILLANT

*Finition réalisable en systemes ARMATERM.
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Les revétements semi-épais de classe D3 sont des produits pigmentés qui réduisent la porosité des supports,
protégent la facade, tout en masquant le faiencage.
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des supports,
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Les revétements plastiques épais de classe D3 sont des produits pigment

protégent la facade, tout en masquant le faiencage.
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LES REVETEMENTS SILOXANE — GAMME SILEXTRA

Les revetements SILEXTRA sont enrichis en siloxane, ce qui leur confere une microporosité plus élevée,
une meilleure résistance a l'encrassement (effet perlant) et une matité minérale.
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SILEXTRA TALOCHE* (RPE)
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SILEXTRA RIBBE* (RPE)

*Finition réalisable en systemes ARMATERM.
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La palette de finitions Zolpan

LES REVETEMENTS MINERAUX

Les revétements chaux et silicate sont recommandés pour la restauration des batiments anciens dans le respect
de leurs caractéristiques d’origine mais aussi en travaux neufs ou de rénovation des batiments contemporains.

CALENZZO LISSE CALENZZO TALOCHE

SILENZZO LISSE* SILENZZO TALOCHE*
A&

L ll'
'f.--’iﬁf .!!

*Finition réalisable en systemes ARMATERM.
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LES REVETEMENTS D’IMPERMEABILITE [

Les revétements d'imperméabilité sont légers, souples et résistants. Ils permettent de traiter les facades
microfissurées ou fissurées.
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FACADES

===

.. FDT30-808

....................

REVETEMENTS MINERAUX /

REVETEMENTS ORGANIQUES

— Comment identifier la nature

des revetements existants ?

La premiere étape avant
rénovation est d’identifier
précisément le support en place.
La nature et le type de revétement
vont déterminer le mode de
rénovation tant au niveau des
travaux préparatoires que du choix
des produits a utiliser.

Pour identifier au mieux le

revétement, certains criteres sont

a observer :

- la nature du film (organique ou
minéral)

- son épaisseur

- sa dureté

- le type de résine

Cette identification des revétements
permet d’obtenir un résultat de
qualité durable.

Outillage : acétone, appareil de mesure des épaisseurs de revétements (micrometre),
briquet, chiffon, cutter, gants, lunettes de protection.

1. DIFFERENCIER LES REVETEMENTS ORGANIQUES ET MINERAUX ']

LE TEST DU BRIQUET

Le test du briquet permet

de différencier 2 grandes familles
de produits : les organiques
(acrylique et dérivés, siloxane.. )
et les minéraux (chaux, silicate).
Le revétement de rénovation sera
sélectionné en fonction du type
de revétement en place.

172= ¥ zoLPAN

. Un revétement minéral ne brdle
pas : aucune flamme n’apparait.

. Un revétement organique brdle :
une flamme apparait.
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B COMPATIBILITE DES REVETEMENTS EN FONCTION DE LEUR NATURE

REVETEMENTS DE RENOVATION

REVETEMENTS EN PLACE

Minéral (chaux) Minéral (silicate) Organique
MINERAL (CHAUX) 4 74 (4
MINERAL (SILICATE) x (74 4
ORGANIQUE x x (74

v/ Possible ¥ Interdit

IL est difficile de distinguer un revétement
base silicate d’un revétement base chaux.
Néanmoins, la chaux est plus tendre

et a tendance a absorber plus facilement
lhumidité.

2. DISTINGUER LES REVETEMENTS SELON LEUR EPAISSEUR [

L"épaisseur est un des éléments de classement des revétements de facade : films minces (classe D2),
revétements semi-épais (RSE - classe D3) ou revétements plastiques épais (RPE - classe D3).

FACADES

L'épaisseur des revetements est souvent difficile a determiner visuellement. La solution est d'utiliser
un appareil de mesure des épaisseurs de revétements, de type micrometre. Le revétement de rénovation
sera sélectionné en fonction du type de revétement en place.

[T S, o e ™ e o St L T el 2
P e
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Ak

B Fitms minces : B Revétement semi-épais : . Revétement plastique épais :
100 a 200 pm. 200 a 400 pm. > 400 pm.
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FACADES

Comment identifier la nature
des revetements existants ?

Diagnostics

B COMPATIBILITE DES REVETEMENTS EN FONCTION DE LEUR EPAISSEUR

REVETEMENTS DE RENOVATION

REVETEMENTS EN PLACE

Film mince
FILM MINCE ADHERENT v (4 v
RSE ! v v
RPE ! (74 v

v Conseillé ' Déconseillé

iINFOS

Pour éviter le faiencage dans les creux
du revétement structuré, il est conseillé
de ne pas rénover un ancien RPE ou RSE
avec un film mince.

Préférer les RSE EQUATION LISSE VELOURS
ou EQUATION LISSE MAT plus adaptés
a ce type de rénovation.

EQUATION EQUATION
LISSE VELOURS LISSE MAT

3. RECONNAITRE UN REVETEMENT D’IMPERMEABILITE I

Par rapport a un revétement classique de classe D3, les revétements
d'imperméabilité se déforment superficiellement a l'ongle
en raison de leur grande souplesse.

Pour rénover un revétement d'imperméabilité, 2 solutions sont possibles :
- utiliser un revétement d’'impermeéabilité selon les prescriptions
des normes NF P84-404 et NF P84-405
=3 CHOISIR SON REVETEMENT D’IMPERMEABILITE 11 A 14 page 235
- utiliser un revétement semi-épais adapté : EQUATION ACRYL
ou EQUATION LISSE MAT.
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4. DETERMINER LA NATURE DE LA RESINE

Les différentes résines n'ont pas les mémes caractéristiques ni les mémes réactions a certains
produits. Pour déterminer la nature de la résine et choisir ainsi le mode de rénovation adapté,
plusieurs tests simples peuvent étre réalisés.

= CHOISIR SON REVETEMENT DE FACADE EN FONCTION DU REVETEMENT DEJA EN PLACE page 232

ASPECT SENSIBILITE | SENSIBILITE | SENSIBILITE DURETE

DUFILM |AL’ACETONE | AUXYLENE | AUBRIQUET | DEFILM REMARQUES
Ramolissement Peut étre
RIS Poché Formation Insoluble Oui Tendre a dur Non mat, satiné
SILOXANE : ;
de fils ou brillant
0, a
PLIOLITE® Pommelé  100%soluble ' Tooe SoWble Oui Dur oui Toujours
rés rapide mat
POLYURETHANE Pommelé Insoluble Insoluble Oui Trés dur Non Mat, satine
ou brillant
MINERALE , . . .
(CHAUX) Poché Insoluble Insoluble Non Tendre et fragile Oui Tres mat
MINERALE , . .
(SILICATE) Poché Insoluble Insoluble Non Dur Oui Trés mat

Test de sensibilite a l'acetone

. Au contact de l'acétone, les résines . Au contact de l'acétone, les résines . Au contact de l'acétone, les résines
ACRYLIQUES ramolissent et forment PLIOLITE® se dissolvent complétement. POLYURETHANES ou MINERALES
des fils. restent insolubles.
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.. NF P74- 201/202 (oru 59-1/59-2) NF P84=404 (01U 22-1)

..........................................................

PEINTURES BATIMENTS / REVETEMENTS PLASTIQUES EPAIS /
REVETEMENTS D'IMPERMEABILITE

FACADES

— Comment traiter les éclats
de maconnerie ?

Les éclats de maconnerie
résultent des poussées de fers

a béton dues a leur oxydation,
conséquence de l'usure naturelle
du béton, d'une porosité exces-
sive du béton ou d’'un défaut de
mise en ceuvre...

Ces désordres apparaissent prin-
cipalement sur les entourages de
fenétre, les bandeaux de facade et
les scellements de garde-corps.
Ils doivent étre traités carils
peuvent entrainer la dégradation
de l'ouvrage et devenir dangereux.
Zolpan a sélectionné plusieurs
mortiers de réparation destinés a
traiter les éclats de maconnerie.

m Outillage : brosse métal, brosse plate, gants, lunettes de protection,
massette, mélangeur, platoir.

1. TRAITER LES FERS A BETON '

La premiere étape dans la réparation de l'ouvrage est le traitement
des fers a béton.

Il faut les localiser afin de pouvoir les dégager, les nettoyer
et les protéger contre la rouille.

n Piquer le béton en retirant les ﬂ Eliminer par brossage la rouille B Passiver les fers a l'aide du
parties non adhérentes, bien dégager non adhérente et les impuretés. DEROUILLANT PHOSPHATANT ou du
l'armature. PRIMAIRE PEP pour les fers affleurant.
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2. REBOUCHER OU REMODELER LES ECLATS DE BETON

Une fois les fers a béton traités, il est important d'assurer
leur protection par recouvrement avec un mortier adapte.
Cette opération contribue a assurer la pérennité

de la rénovation.

FACADES

1] Préparer le mélange en incorporant B Mélanger au malaxeur 3 mn n Reboucher avec une taloche.
le mortier LANKOREP 730 dans l'eau. minimum.

iINFOS

Ne jamais reboucher un éclat de
maconnerie avec un produit a base
de platre qui favoriserait ['oxydation
des fers a béton par son PH acide.

el
A Lisser le mortier a la taloche.

M SELECTIONNE PAR ZOLPAN

Pour la réparation des bétons, utiliser le mortier fibré a retrait compensé LANKOREP FIN 730.

EPAISSEUR D’UTILISATION CONSOMMATION DUREE D’UTILISATION

2a50 mm 2 kg/m?/mm 30 mn

INFOS :ﬁ

‘ TECHNIQUES

L

w

A=
Pour les travaux exigeant une ¥ - g

2

N

conformité a la norme EN 1504-3
classe R4, p['éférer le LANKOREP
STRUCTURE 731. E

r
©A

LANKOREP FIN 730 LANKOREP
STRUCTURE 731
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.. NF P74- 201/202 (oru 59-1/59-2) NF P84=404 (01U 22-1)

..........................................................

PEINTURES BATIMENTS / REVETEMENTS PLASTIQUES EPAIS /
REVETEMENTS D'IMPERMEABILITE

FACADES

— Comment traiter la porosite
des supports 7

Un support poreux est par
définition tres absorbant.

Ce phénomene peut générer :

- Des désordres esthétiques :
tachage dd aux pluies, irrégula-
rité d'aspect de la finition.

- Des inconvénients économi-
ques : surconsommation des
produits.

- Des problemes techniques : éclat
du support di au gel, développe-
ment de micro-organismes.

[l est donc nécessaire de traiter
la porosité du support avant tous
— 1 travaux de ravalement.

n Outillage : casque anti-bruit, gants, lunettes de protection, pulvérisateur électrique,
rouleau facade, rouleau spécial acrylique.

1. TRAITER SANS MODIFIER LUASPECT B

PROTECTION INCOLORE

Sil'on souhaite conserver l'aspect d’origine d’'un support poreux
mais eviter les traces disgracieuses d’humidité, l'application

d'un hydrofuge est recommandée. Il sera appliqué sur le support brut.
=) CHOISIR SON HYDROFUGE D1 page 233

SUPPORT
HYDROFUGE
SUPPORT
HYDROFUGE

b= ¢
o:
n_l.ll
n-z
o
2a
n

SUPPORT
POREUX

. Simulation de pluie sur un support . L'eau perle sur la partie protégée ZOLPAN 410 ZOLPAN 420
poreux dont la partie haute a été par 'hydrofuge ZOLPAN 410 ou 420.
hydrofugée avec le ZOLPAN 410 ou 420.  L’eau s’infiltre dans la partie restée

poreuse.
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y;INFOS

En zone urbaine, préférer le ZOLPAN
420 pour ses propriétés oléofuges
[résistance aux pollutions et eaux de
pluie grasses).

. Appliquer Uhydrofuge Zolpan 410 ou 420 du bas vers le haut afin
de rattraper les éventuelles coulures et éviter ainsi tout marquage du support.

wn
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2. TRAITER UN SUPPORT A PEINDRE [

FIXATEUR AVANT PEINTURE

L"application d’un fixateur est indispensable sur support poreux

afin de réquler l'absorption des fonds avant mise en peinture.
L"utilisation du ZOLPAFIX 100 (incolore ou teinté orange)

permet une application plus homogéne du revétement et un aspect
régulier de la finition.

n Appliquer ZOLPAFIX 100 en une E Aprés seulement 1h de séchage,
seule couche au rouleau spécial recouvrir par toute finition classique
acrylique 12 mm. du batiment.

INFOS -

TECHNIQUES

Le ZOLPAFIX 100 est un fixateur
composé de nanoparticules

qui permettent une excellente
pénétration dans le support.

Nano-particules

Particules

(1 nanométre = 1/1 mitard de métres)

ZOLPAFIX 100

FzaoLpPAN= 179



.. NF P74- 201/202 (oru 59-1/59-2) NF P84=404 (01U 22-1)

..........................................................

PEINTURES BATIMENTS / REVETEMENTS PLASTIQUES EPAIS /
REVETEMENTS D'IMPERMEABILITE

FACADES

— Comment traiter le farinage
d'un revetement de facade ?

Le farinage (ou pulvérulence
lorsqu’il est trés abondant) se
traduit par la formation d'une
poudre en surface du revétement
existant.

Il peut s’agir d'une conséquence
normale du vieillissement de la
peinture.

En revanche, lorsque les désordres
apparaissent rapidement, les
causes peuvent étre liées a
l'utilisation d'un produit inadapté.

Dans tous les cas, l'application
d’un revétement sur un support
farinant mal ou non préparé
générera des problemes
d'adhérence. Les supports
farinants doivent étre lavés, fixés et
revétus avec un produit de finition
adapté.

Outillage : casque anti-bruit, gants, lunettes de protection,
nettoyeur Haute Pression, rouleau.

1. IDENTIFIER UN REVETEMENT FARINANT [

LE DIAGNOSTIC

Le farinage est tres visible et donc
facilement identifiable.

n Pour vérifier si un revétement est n Si de la poussiere de la méme

farinant, passer la main dessus. teinte que la peinture s’est déposée sur
la paume, le revétement est farinant et
nécessite un traitement adapté.
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2. TRAITER UN REVETEMENT FARINANT [

LE TRAITEMENT

Le traitement du farinage ne
nécessite aucun travail lourd mais
doit étre effectué avec soin pour
assurer la longévité du ravalement.

K} Un support farinant doit étre lavé a l'aide d’un nettoyeur Haute Pression afin
d'éliminer les éléments non adhérents du support.

2]
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E Une fois le support nettoyé, n Aprés 12h de séchage... n ... recouvrir par une finition
appliquer une couche de fixateur adaptée.

ZOLPAFIX compatible avec le support

et dans le ton de la finition.

B CHOIX DU FIXATEUR SELON LE SUPPORT

TYPE DE SUPPORTS FINITION
Cohérent et normalement absorbant ZOLPAPRIM GRANITE Structurée
e ot oy ZOLPAFIX, ZOLPAFIX 100 Lisse
ohérent mais poreux ou érodé ,
FOND NU P ZOLPAFIX GRANITE Structurée
ZOLPAFIX, ZOLPAFIX 100 Lisse
Fond décapé ,
ZOLPAFIX GRANITE Structurée
Non farinant en bon état ZOLPAPRIM GRANITE Structurée
ZOLPAFIX*, ZOLPAFIX 100 Lisse
FOND Adhérent mais a farinage résiduel — )
RECOUVERT ZOLPAFIX GRANITE Structurée
ZOLPAFIX, ZOLPAFIX 100 Lisse
Revétement minéral -
ZOLPAFIX GRANITE Structurée
FOND BLOQUE shitlien Lereisent pelyuiediit, ZOLPAFIX GRES CERAME Toutes finitions

grés cérame, pate de verre

*Sur ancien revétement insensible au DILUANT R.

CHOISIR SON
9 IMPRESSION

rix gria s DE FACADE
page 233
ZOLPAPRIM ZOLPAFIX ZOLPAFIX ZOLPAFIX 100 ZOLPAFIX
GRANITE GRANITE GRES CERAME

FzaoLpaN= 181
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PEINTURES BATIMENTS / REVETEMENTS PLASTIQUES EPAIS /
REVETEMENTS D'IMPERMEABILITE

FACADES

Traitement Comment eliminer les micro-
organismes, mousses et

cryptogames d'un support
maconne ?

Les micro-organismes [mousses,
algues, lichen, champignons])

se développent principalement
dans les milieux a humidité
persistante : front de mer, forte
végétation, zones de ruissellement
des eaux pluviales...

Hormis leur caractere inesthétique,
ils dégradent le support et
accentuent son vieillissement.

Il est nécessaire de les éliminer
régulierement avant que le support
ne se détériore.

Outillage : bouchons d'oreilles, brosse métal, gants, lunettes de protection,
nettoyeur Haute Pression, pulvérisateur.

1. PREVENIR LAPPARITION DES MICRO-ORGANISMES [

LACTION PREVENTIVE

La rémanence du FONGIMOUSSE PLUS lui permet d'étre appliqué de facon préventive avant
recouvrement éventuel par une peinture de finition.

KB Nettoyer le support au nettoyeur B3 Sur support propre, appliquer FONGIMOUSSE PLUS
Haute Pression. FONGIMOUSSE PLUS au pulvérisateur,

avant recouvrement éventuel par toute

finition classique.

182 =¥ zoLPAN
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2. TRAITER LES SUPPORTS CONTAMINES PAR LES MICRO-ORGANISMES l

A. LE TRAITEMENT CURATIF D'UNE CONTAMINATION PONCTUELLE

En cas de contamination ponctuelle, U'élimination des micro-organismes
est possible avec l'application du nettoyant biocide FONGIMOUSSE PLUS
avant brossage / grattage des résidus.

L | Ima ey I :

El Pulvériser FONGIMOUSSE PLUS [l Aprés 48h, les mousses sont

pour faciliter l"élimination des micro- jaunies et desséchées. Les résidus

organismes. peuvent facilement étre supprimés par
brossage / grattage.

r b k.,

B. LE TRAITEMENT CURATIF D'UNE CONTAMINATION IMPORTANTE

En cas de forte contamination, il est nécessaire d'effectuer
un traitement contre les micro-organismes en deux étapes
avec un lavage haute pression intermediaire.

n Pulvériser le FONGIMOUSSE PLUS. n Aprés 48h, nettoyer la mousse ﬂ Appliquer a nouveau FONGIMOUSSE
jaunie avec un nettoyeur Haute PLUS sur support propre au pulvérisateur.
Pression. Laisser agir quelques jours avant

recouvrement éventuel par toute finition
classique (film mince, RSE, RPE...).

FzoLPAN= 183

FACADES



.. NF P74- 201/202 (oru 59-1/59-2) NF P84=404 (01U 42-1) i

PEINTURES BATIMENTS / REVETEMENTS PLASTIQUES EPAIS /
REVETEMENTS D'IMPERMEABILITE

FACADES

Traitement COmmeﬂt tl’aiter Uﬂe fagade
encrassee et/ou tachée ?

L'environnement extérieur agit
sur les revétements de facades.

Leur esthétique peut étre
altérée par les salissures
atmosphériques et diverses
pollutions de surface. Pour
retrouver une facade propre et
assurer sa longévité, plusieurs
étapes sont a respecter :
- nettoyer avec un produit adapté,
- isoler les taches localisées,
- ravaler avec une peinture
siloxanée.

m Outillage : bouchons d'oreilles, brosse pouce, lunettes de protection,
nettoyeur Haute Pression, pulvérisateur, rouleau méché long et texturé long.

1. NETTOYER LES SALISSURES [

Pour assurer une bonne adhérence du futur revétement et éviter

le phénomeéne de migration des salissures a travers la finition,
nettoyer soigneusement le support. Cette étape évite la réapparition
des taches apres travaux de ravalement.

n Pulvériser le nettoyant adapté au E Laisser agir quelques minutes
type de salissure. puis rincer le support au nettoyeur
Haute Pression.
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B CHOIX DU TRAITEMENT EN FONCTION DE LA NATURE DE LA SALISSURE

Les salissures sont des deésordres esthétiques courants. Elles ont des origines multiples et nécessitent
des traitements spécifiques adaptés a leur nature.

2]
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Coulure de rouille Carbonatation

TACHES NETTOYAGE | RECOUVREMENT | ASTUCES
NETTOYANT Les revétements Possibilité d’isoler
MULTI-USAGES g des taches
SUIE dilué selon oAl localisées par
encrassement gtTY;fEnl;nAc;CJROYI}TEXANE pochonnage
et rincage soigné g a la REVLITH
. DETERGENT T it & el
COULURES DE DEROCHANT OuUsS prodauits de ’ ochonnage au
OUILLE dilué et rincage ravalement adaptés FERCOAT avant
R soigné ’ au support recouvrement
DETERGENT , Attendre le séchage
CARBONATATION  DEROCHANT Uelbis gistel s (s complet du support
A ravalement adaptés :
EFFLORESCENCES dilue et rincage avant mise en
2 au support ]
soigne peinture

Efflorescences

DETERGENT NETTOYANT
DEROCHANT MULTIUSAGES
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FACADES

o Comment traiter une facade encrassee
et/ou tachée ?

2. ISOLER LES TACHES LOCALISEES [

Sur une facade peu tachée, il convient
d’isoler les taches localisées pour
prévenir toute remontée éventuelle
des salissures persistantes.

Bl Pochonner la tache 3 la brosse avec Bl Aprés 2h de séchage, recouvrir

Uimpression isolante REVLITH ou avec par toute finition classique en phase
REVLITH FERCOAT le FERCOAT pour les coulures de rouille.  aqueuse.

L

Les produits enrichis en siloxane assurent une meilleure durabilité
de Uesthétique du batiment en raison de leur effet hydrophobe bien
supérieur a celui des revétements traditionnels.

y‘.INFOS

Pour traiter les remontées de paraffine
ou les peignes de salissure, utiliser
EQUATION TALOCHE ou JOLTEXANE
pour leur excellent effet barriére aux
migrations et polluants éventuels

du support.

n Sur support propre et sec, ﬂ Aprés 24 h, recouvrir le primaire
appliquer au rouleau méché long SILEXTRA par 1 a 2 couches de finition
1 couche de primaire SILEXTRA dans SILEXTRA au rouleau texturé long.

le ton de la finition. Redoublement : 2h.

EQUATION JOLTEXANE
TALOCHE TALOCHE
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B LES AVANTAGES DU SILOXANE

Test d’encrassement

| : Les applications de revétement enrichi en siloxane et de revétement
14 | classique ont été :

{ ) a - salies au noir de carbone (simulation de la pollution atmosphérique)
' - lavées [simulation des eaux de pluie)

——
-
——

|
|

< i & | Résultat : l'encrassement par les résidus de carbone est plus important
| sur le revétement classique que sur le revétement enrichi en siloxane.

e =
=

FACADES

_——
—
[ Sl
[
e
B

Revétement Revétement
enrichi en siloxane classique

/OLPAN propose une large gammme de produits enrichis en siloxane.

SUPPORTS

ASPECTS Fond nus, poreux ou superficiellement

ngr:ga Peug;-sgmsﬁ g?_'h:gﬁgté't pulvérulents. Peinture organique farinante.
P ganiq Peinture minérale

LISSE MAT D2 SILEXTRA LISSE 2x250g S e S 22509
GRANITE MAT D3 SILEXTRA GRANITE 2 x300g f”gﬁ_g%;’g'yAA&%EEgi%%SJ3009
TALOCHE TYPE GRAIN

. , )
PIERRE D3 SILEXTRA PRIMAIRE GRANITE 1x250g + SILEXTRA TALOCHE 1x1,8kg/m

RIBBE TYPE ENDUIT

, 2 2 2
GRATTE D3 SILEXTRA PRIMAIRE GRANITE 1x250g + SILEXTRA RIBBE 1x1,5kg/m

™ pard pnaied "‘"_ Sl :""_:

kb = Silerirn taloch? Silexirn ri2bd Silmxtra lisse

—

SILEXTRA SILEXTRA SILEXTRA SILEXTRA SILEXTRA SILEXTRA
PRIMAIRE LISSE PRIMAIRE GRANITE TALOCHE RIBBE GRANITE LISSE

CHOISIR SON FILM MINCE - D2
é page 233

CHOISIR SON RSE / RPE - D3
page 234

FzaoLPAN = 187
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PEINTURES BATIMENTS

a2’ Comment traiter les graffiti
sur un support non protéege ?

Les produits utilisés pour
réaliser les graffiti pénetrent
profondément dans le support,
ce qui les rend souvent difficiles
a nettoyer.

Sur de grandes surfaces
tagguées, la méthode la plus
efficace et la plus rapide consiste
a masquer les graffiti en utilisant
une peinture isolante adaptée

a cet usage (effet barriere aux
graffiti).

Pour des graffiti localisés,
un nettoyage ponctuel est
envisageable.

u Outillage : chiffon, gants, lunettes de protection, masque.

1. MASQUER DES GRAFFITI |

L"application de la PEINTURE SG s’effectue de facon similaire a toute autre peinture en phase aqueuse,
en Ta 2 couches selon l'intensité des graffiti a masquer.

iINFOS

Les meilleurs résultats seront obtenus
en respectant un délai de séchage
minimum de 4 h entre couches et

en limitant le taux de dilution a 3 %.

B Utiliser la peinture spécifique . Avec une peinture classique, les

PEINTURE SG qui possede les graffiti peuvent migrer vers la surface
propriétés nécessaires pour isoler et et rester visibles. 5
masquer les graffiti.

T
mrod

PEINTURE SG
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2. NETTOYER DES GRAFFITI PONCTUELS [

Pour des graffiti récents et
couvrant une petite surface, il est
possible de les éliminer a l'aide
d'un chiffon imprégné de Nettoyant
SG12 ou a l'aide du décapant
ZOLDECAP'BIO.

NETTOYANT SG 12 ZOLDECAP'BIO

B CHOIX DU TRAITEMENT SELON LES GRAFFITI

TYPE DE SUPPORTS

SUPPORTS BRUTS SUPPORTS PEINTS

= =<
= 5
- 2 5 © 5 TYPE
CE ] +— D
S ('U @ 5 SOLUTION
TRAITEMENT RN 3 e e DE ZOLPAN
c e
g E  x @ ® - =B  PRODUITS
S = o = =
i I (1= R R R B et (IR e
[ ~Q > m (@} & _._,8_, 8 g -
O C = > o @© o <L = c u
.0 1 = L C = = © O
o = - © a * 3z £ £z
= o o ° o Y @
a o m =z o
S a

MASQUAGE
DES GRAFFITI

<

Décapant B ;

werron: (AN v

PONCTUEL DES T
GRAFFITI v v+ v VvV V* v Nettoyant SG13

<

v/ Conseillé * Essai préalable ** Primaire nécessaire selon état du support.

CHOISIR SON

» REVETEMENT
ANTIGRAFFITI
page 235

FzoLPAN= 189
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PEINTURES BATIMENTS

as8’ Comment proteger une facade
des graffiti et comment la nettoyer,
une fols protegéee ?

U

o

Dans certains cas, il peut étre
nécessaire de protéger des
ouvrages contre les graffiti, afin
d’en faciliter le nettoyage.
Zolpan propose 2 types de
protection contre les graffiti :

(1] la protection sacrificielle

ou semi-permanente : incolore
et qui respecte l'aspect naturel
du support (briques, pierres,
enduits...).

C’est une protection réversible,
qui peut étre éliminée lors

du nettoyage des graffiti. Une
nouvelle application est alors
nécessaire.

2] la protection permanente:
vernis ou peinture.

Cette solution peut étre envisagée
sur support brut ou peint.

n Outillage : casque anti-bruit, chiffon, gants, lunettes de protection
nettoyeur Haute Pression eau chaude, rouleau microfibres et antigouttes.

= i
d

|
o
w

1. PROTEGER '

A. AVEC UN SYSTEME SEMI-PERMANENT INCOLORE

Pour éviter les traces de coulures,
SUR SUPPORT BRUT POREUX ' appliquer ZOLPAN 420 et
e PROTECTION SG de bas en haut.
Le ZOLPAN 420 et la PROTECTION SG antlgraffltl sont des prOdUitS Sur de grandes surfaces, pr/\//[ég/er
incolores qui permettent de conserver l'aspect naturel du support brut lapplication mécanisée pour une
[pierres, briques, enduits...). La PROTECTION SG est réversible, meilleure uniformité d'application

et donc une meilleure protection.

elle s’élimine a chaque nettoyage et doit étre renouvelée.

E Sur support propre et sec, H Aprés 12h de séchage minimum,
Haute Pression eau chaude. appliquer jusqu’a saturation ZOLPAN appliquer 1 couche de PROTECTION
420 au rouleau microfibres. SG en voile fin et régulier au rouleau

190 = F zoLPAN microfibres.



B. AVEC UN SYSTEME PERMANENT : VERNIS INCOLORE

Le Vernis SGA est un vernis incolore qui protege les supports bruts (bétons, enduits minéraux,
plastiques rigides et bois) et peints (revétements de facades, lasures et peintures).

Sur support brut poreux

KB Nettoyer le support au nettoyeur
Haute Pression eau chaude.

H Sur support propre et sec, appliquer
une couche réguliere de PRIMAIRE SG au
rouleau microfibres, pour limiter l'aspect
“mouillé”et éviter le blanchiment.

Appliquer le VERNIS SGA
' en couches minces et réguliéres
afin d’éviter le phénoméne de
blanchiment et garantir un résultat
esthétique optimum.

B3 Aprés environ 1h de séchage,
appliquer une seconde couche

de VERNIS SGA. Le redoublement est
possible des matage de la 1™ couche.
Sinon attendre minimum 24 h et
maximum 72h.

Sur support peint

E Sur support propre et sec,
appliquer une couche réguliere de
VERNIS SGA au rouleau microfibres.

n Nettoyer le support au nettoyeur
Haute Pression eau chaude.

n Aprés 2h de séchage minimum,
appliquer une premiere couche

de VERNIS SGA au rouleau
microfibres.

E] Aprésenviron 1h de séchage,
appliquer une seconde couche de VERNIS
SGA. Le redoublement est possible des
matage de la 1™ couche. Sinon attendre
minimum 24 h et maximum 72h.

= 191
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FACADES

Prévention

INF
4 TECHNIOIEES

PREPARATION DU VERNIS SGA :

incorporer la partie A (durcisseur]
prédosée dans la partie B [base)
en remuant lentement jusqu’a

obtention d’un mélange homogéne.

Utiliser le mélange dans les
2ha 20°C.

de 4 et surtout 101, il est

& recommandé de réaliser le
mélange mécaniquement
sous agitation lente.

' Pour les conditionnements

Comment protéger une facade des graffiti
et comment la nettoyer, une fois protegee ?

C. AVEC UN SYSTEME PERMANENT :

PEINTURE SUR SUPPORT BRUT OU ANCIENNE PEINTURE COMPATIBLE*

STYZOL PU est une peinture polyuréthane bi-composante qui protége les supports bruts (bétons, enduits
minéraux, métaux, plastiques rigides] et les supports peints (polyuréthane, époxy, métaux pré-laqués).

n Nettoyer le support au nettoyeur
Haute Pression eau chaude.

* Une peinture sera compatible si elle ne se détrempe pas quand on la frotte au DILUANT R.

192 =¥ zoLPAN

B Sur support propre et sec,

appliquer au rouleau antigouttes :

- une couche de STYZOL PU Satin sur
support brut.

- une couche de STYZOL PU Brillant
sur ancienne peinture compatible.

B Apres 24h de séchage, appliquer
une couche de STYZOL PU Brillant

au rouleau antigouttes. Au-dela de
72h, égrenage ou chiffonage solvant
au DILUANT R de la premiere couche.



2. NETTOYER I

A. SUR PROTECTION
SEMI-PERMANENTE

Avec la protection sacrificielle
(ou semi-permanente), le graffiti
ne s'impregne pas dans le support.
La couche de PROTECTION SG fait
office d'écran. Cette couche est
éliminée lors du nettoyage a l'eau
chaude et une nouvelle application Bl Pour éliminer les graffiti, nettoyer B Sur support propre, appliquer
de PROTECTION SG est alors le support au nettoyeur Haute 1 nouvelle couche de PROTECTION
nécessaire. Pression eau chaude 70 bars et 70°C. SG en voile fin et régulier au rouleau
microfibres. Le support peut étre
légerement humide.

B. SUR PROTECT'ON Protection incolore Protection il’n'cp_lﬂ'e
PERMANENTE PEINTE s AL g1 Sl
OU INCOLORE

Avec la protection permanente
le graffiti ne s'impregne pas dans le

support. Pour un nettoyage parfait, S e
utiliser le NETTOYANT SG 12 qui Protection peinture : Protecti_?_ﬁimci{Le_;
éliminera les graffiti STYZOL PU BRILLANT - STYZOL PU BRI _A'NT_
KB Appliquer le NETTOYANT SG 12 EJ Aucun rincage n'est nécessaire
Quel que soit le systeme choisi, sur le graffiti et chiffonner jusqu’a apres lélimination.
' le nettoyage des graffiti doit étre &limination.

effectué le plus rapidement possible
pour éviter tout risque de pénétration
dans la peinture et le support.

. =» CHOISIR SON REVETEMENT

ANTIGRAFFITI page 235

B CHOIX DU TRAITEMENT SELON LE SUPPORT

TYPE DE SUPPORTS

SUPPORTS PEINTS

SUPPORTS BRUTS

ASPECT

- P
y c o) ‘4‘2 -
RA .o @© = > .
TRAITEMENT| gicioUEs [ETNE N £ fp ¢ BE. rorres
; D = = = o5 w | & == ZOLPAN
2 C G 5 = olll = 52 £ g8&L =
2 2 2 0 L © 9 O & c 0 o - =
cenell = | & o o @® a 92.= oS < i =
© o =) O 5 m O - c = @ c > > =
sof 2 2 5 ° 5 § 82 L 5x2 5
cTog8 5 = w12 = = haEE
n 2 %) > c © D
o O - © %) _8 > = gx:‘q_’) oL
5 S o sl e® | & EE
ok N [} o
a m [a e

SEMI-
PERMANENTE

<
<

- PROTECTION SG
‘/ ‘/ Peinture STYZOL PU oui
lisse BRILLANT ul
PERMANENTE
VERNIS SGA GG

v SurZ0LPAN 420 V Sur STYZOL PUSATINE ¥ Sur PRIMAIRE SG ¥ Sur PRIMAIRE PEP V' En direct

NS

PROTECTION
ANTIGRAFFITI
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PEINTURES BATIMENTS / REVETEMENTS PLASTIQUES EPAIS /
REVETEMENTS D'IMPERMEABILITE

a3 Comment decaper une facade
decollee, ecaillee ou cloquee

Les décollements sont des
désordres fréquemment
rencontrés en facade, notamment
en soubassement, et peuvent
toucher tous types de supports.
Ils peuvent étre classés en 2 types:
- U'écaillage est un décollement
avec rupture du film de revétement
pouvant avoir diverses origines :
incompatibilité avec le support,
défaut de mise en ceuvre...

- le cloquage est un décollement
par soulevement (boursouflure]
sans rupture du film de
revétement, souvent dU a une
poussée de liquide ou de vapeur.
Les causes peuvent étre liées

aux conditions d'application ou

a des défauts de mise en ceuvre.
Le recours au décapage est
indispensable avant d’effectuer
les travaux de ravalement.

u Outillage : couteau, gants, lunettes de protection, masque a cartouches,
nettoyeur Haute Pression, rouleau méche long, sableuse.

1. DECAPER UN SUPPORT

A. DECAPAGE MECANIQUE

La mécanisation du décapage par sablage/hydrogommage est particulierement adaptée aux matériaux

type pierre naturelle, batiments anciens, monuments historiques...

Les revétements de type RPE

peuvent étre décapés

thermiquement
en utilisant
un décapeur a gaz.

'
‘

. Pour décaper mécaniquement tous les types de revétements quel que soit
le support, utiliser la technique du sablage/hydrogommage.

19 =¥ zoLPAN



B. DECAPAGE CHIMIQUE

Grace a sa formule gélifiée, le ZOLDECAP'BIO est particulierement adapté au décapage des revétements
de facade : films minces, revetement semi-épais, revetements plastiques épais...

~ %o m

¢ - (11

_ . L (an]

i i i ae <

B} Appliquer généreusement e EJ Laisser le décapant agir jusqu’a E) Laver abondamment a moyenne 2

décapant ZOLDECAP'BIO au rouleau "apparition de boursouflures et racler  pression jusqu’a élimination de tous L
méché long. le revétement ramolli. les résidus de décapage.

y:INFOS

Suivant la nature du revétement a décaper, le décapant peut agir
plus ou moins rapidement et nécessiter une deuxiéme application. ,r‘

Dans tous les cas, bien protéger, a l'aide d’un polyane, les surfaces
environnantes susceptibles d’étre dégradées lors de l'application
et du rincage : plantes, gazon, huisseries plastiques...

ZOLDECAP'BIO

2. PREVENIR LE DECOLLEMENT DES SOUBASSEMENTS

Les soubassements sont les parties sensibles d’une construction

car ils sont exposés constamment a Uhumidité (remontées capillaires

ou eaux de rejaillissement]. L'utilisation d’un film mince microporeux est
indispensable pour éviter tout risque de décollement.

Pour les remontées capillaires, un traitement en profondeur peut étre
nécessaire selon différentes méthodes :

injection de résine, électro osmose -électrophorese, systeme électronique,
insertion de barriere étanche, drainage...

B Les revétements d'imperméabilité
ou de classe D3 doivent étre appliqués

‘ jusqu’a la coupure de capillarité de la

{ paroi lorsque celle-ci existe et qu’elle est
visible et efficace.

Dans le cas contraire, les revétements
d'imperméabilité ou de classe D3
doivent étre arrétés a 25 cn minimum
du sol pour éviter les risques de
cloquage du revétement par remontées
capillaires.

Les soubassements doivent alors étre
traités par une peinture de ravalement de
classe D2 qui laisse respirer le support.

Systéme d’'imperméabilité
JOLTEC/JOLTEXANE
ou Revétement de classe D3

Film mince de classe D2
type ZOLPAN MAT, STYZOL
] HYDRO, STYZOL THIXO
5 ou SILEXTRA LISSE

FzaoLPAN= 195



W
- .

PEINTURES BATIMENTS / REVETEMENTS PLASTIQUES EPAIS /
REVETEMENTS D'IMPERMEABILITE

FACADES
— Comment traiter le failencage 7

Le faiencage d’un revétement se

traduit par de fines craquelures

(£ 0,2 mm) qui apparaissent dans

son épaisseur et qui peuvent étre

liges :

- aux conditions d'application
(séchage trop rapide),

- a une couche appliquée en trop
forte épaisseur

- a des différences de souplesse
entre revétements.

Le falencage peut concerner la

partie superficielle d'un enduit

ciment ou du béton. Le traitement

du falencage pourra s’effectuer

par un revétement de classe

n D3 (semi épais ou revétement

Outillage : rouleau méché long, taloche inox, taloche plastique. plastique épais) voire un systéme
d'impermeéablité de classe I.

TRAITER LE FAIENCAGE PAR UN REVETEMENT EPAIS DE CLASSE D3 [

Les revétements épais de classe D3 protegent et masquent le faiencage grace a l'épaisseur
déposée > 200 microns. =» NATURE DU REVETEMENT Q.26 page 172

ASPECT TALOCHE

n Appliquer une couche E Apres 4h de séchage, appliquer
d’impression ZOLPAPRIM GRANITE régulierement une couche de CIMDECOR
a la teinte au rouleau méché long. TALOCHE a l'aide d'une taloche inox.

El Resserrer le produit jusqu’a l'épaisseur du grain, a l'aide d’une taloche inox.
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ASPECT GRESE

(1] Appliquer une couche 2| Apres 4h de séchage, appliquer w0
d'impression ZOLPAPRIM GRANITE régulierement le CIMDECOR GRESE =
a la teinte au rouleau méché long a l'aide d’une taloche inox. g
<
L

[EJ Gréser le produit avec des gestes réguliers a l'aide d'une taloche plastique.

B CHOIX DU REVETEMENT D3

r 4
EN FONCTION DE L’ASPECT DE FINITION ' INFOS
worecrs e N/
EQUATION LISSE MAT Les phases d’empatage des RPE
peuvent étre réalisées a la machine a
POCHE EQUATION LISSE VELOURS projeter avec lance a produits pateux,

buse 6 a 7 mm.
EQUATION ACRYL

EQUATION GRANITE
GRAINE
SILEXTRA GRANITE
EQUATION TALOCHE
TALOCHE SILEXTRA TALOCHE
CIMDECOR TALOCHE
SILEXTRA RIBBE

RIBBE / GRESE
CIMDECOR GRESE

CIMDECOR ROULE
ROULE
ZOLGRAIN

GRAIN DE MARBRE ZOLGRANIT

CHOISIR SON
a RSE / RPE - D3
page 234
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Q.36

u Outillage : mélangeur, platoir, pointe triangulaire, rouleau antigouttes
et polyamides texturé long, taloche inox.

ﬂ Retrait de 'enduit au séchage : aucune difficulté a terme car, apres
stabilisation du retrait et rebouchage, le traitement est définitif

'B| Jonction avec des matériaux différents : ces fissures ne sont jamais
stabilisées. Elles nécessitent un renfort armé souple afin de répartir au mieux
les contraintes.

_| Mauvaises répartitions des charges de la toiture : ces fissures ne sont
jamais stabilisées et peuvent méme former des crevasses. Elles doivent étre
rebouchées avec des produits durs avant d’étre armées avec des produits
souples.

j Mauvaise isolation : le retrait provoqué par le liant hydraulique est influencé
par la température, les chocs thermiques et 'humidité. Apres stabilisation du
retrait et rebouchage, le traitement est définitif.

EE] Instabilité du sol : ces fissures ne sont jamais stabilisées. Elles nécessitent
un renfort armé souple afin de répartir au mieux les contraintes.

_?J Cisaillement entre partie pleine et partie creuse : ces fissures ne sont
jamais stabilisées. Elles nécessitent un renfort armé souple afin de répartir au
mieux les contraintes.

?I Retrait global de la maconnerie : aucune difficulté a terme car, apres
stabilisation du retrait et rebouchage, le traitement est définitif.

|H| Tassement initial du batiment, stabilisation.
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REVETEMENTS D'IMPERMEABILITE

Comment traiter les fissures ?

Une fissure est une ouverture
sous forme de fente dont la
largeur est comprise entre 0,2 et
2 mm. Inférieure a 0,2 mm, il
s'agit d’un faiencage.

=¥ TRAITER LE FAIENCAGE Q.35 page 196
Supérieure a 2 mm, ce sont

des lézardes qui nécessitent un
rebouchage au ciment.

Une fissure peut étre stabilisée
(retrait, tassement, choc
thermique) ou non stabilisée
(liaison de matériaux de nature
différente, structure de chainage,
d'acrotere,...). Elle peut étre
infiltrante ou non.

Il est donc important de
déterminer Uorigine de la fissure
et son évolution probable pour
pouvoir adapter le traitement.

4
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1. TRAITER DES FISSURES STABILISEES |

5=

Lorsque la fissure est non évolutive, un revétement de classe D2
(Gamme STYZOL) ou D3 (gamme EQUATION ou CIMDECOR)
pourra étre utilisé apres rebouchage et enduisage éventuel selon
la nature du support.

=3 CHOISIR SON FILM MINCE - D2 page 233
= CHOISIR SON RSE / RPE - D3 page 234

FACADES

IO E
aagp

SUPPORT REVETU
(1] Gratter la fissure avec une pointe triangulaire.

‘2| Aprés impression du support, reboucher la fissure
avec ARMENDUIT.

‘3] Maroufler U'armature 3280/93 dans UARMENDUIT

4] Recouvrir par un systeme de finition complet type D2 ou D3.

SUPPORT BRUT
1] Gratter la fissure avec une pointe triangulaire.

‘2| Reboucher la fissure avec la COLLE ARMATERM
additionnée de 30% de ciment gris.

‘3] Maroufler l'armature 3280/93 dans la COLLE ARMATERM.

‘4] Recouvrir par un systeme de finition complet type D2 ou D3.
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FACADES
Comment traiter les fissures ?

Traitement

2. TRAITER DES FISSURES NON STABILISEES [

SYSTEME D’IMPERMEABILITE 11 A 14

Pour traiter des fissures non structurelles évolutives, les systemes
11 a 14 sont a préconiser en fonction de la largeur des fissures.

Le traitement des fissures de structure (chainage, allége...)

qui ne sont jamais stabilisées ne peut se faire qu'avec un systeme armé
de classe l4. Le role de 'armature est de répartir les contraintes

de cisaillement.

=3 CHOISIR SON REVETEMENT D’IMPERMEABILITE - 11 A 14 page 235

Le systeme |1 s’applique aux supports falencés, aux micro-fissures
et aux ouvertures £0,2 mm.
Il est réalisable en différentes finitions :

ML MLMETI1LMS'
FINITION LISSE Impression + JOLTEC LISSE ou LISSE mat

ou JOLTEXANE LISSE mat
1x400g/m? (3,5m%/L)

1 Toul1TS?

FINITION TALOCHE Impression + JOLTEC TALOCHE ou JOLTEXANE TALOCHE
GF : 1x1500g/m?
GG : 1x2000g/m?

FINITION RIBBE ,
Impression + JOLTEC RIBBE 1x2200g/m?

FINITION TRANSPARENTE JOLTEC TRANSPARENT PRIMAIRE 1x120g/m? (8m?/L)

+ JOLTEC TRANSPARENT 1x250g/m2 (4m?/L)

. Appliquer 1 primaire + 1 couche
de finition. &

i rhimns

Pour conserver laspect d’origine des
revétements type grés cérame,

pate de verre ou carrelages, préférer le systéme
d’imperméabilité JOLTEC TRANSPARENT

1.L:Lisse, LM : Lisse Mat, LMS : Lisse Mat Siloxane [sy stéme I1 ou 12).
2. T:Taloché, TS : Taloché Siloxane

3. R : Ribbé

4. TR : Transparent
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Systeme d’imperméabiliteé 12
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. Appliquer 1 couche intermédiaire*
+ 1 couche de finition.

Le systeme 12 s’applique aux ouvertures < 0,5 mm (existantes).
Il est réalisable en différentes finitions :

FINITION LISSE Impression + JOLTEC LISSE 2x300g/m? (4,7m?/L/c)
ou JOLTEC LISSE mat
ou JOLTEXANE LISSE mat 2x400g/m2 (3,5m?/L/c)

12T oul2 TS?

, Impression + JOLTEC INTER 1x250g/m? (5,2m?/L)
FINITION TALOCHE + JOLTEC TALOCHE ou JOLTEXANE TALOCHE
GF : 1x1500g/m?
GG : 1x2000g/m?

FACADES

FINITION RIBBE Impression + JOLTEC INTER 1x250g/m? (5,2m2/L)

+ JOLTEC RIBBE 1x2200g/m?

12 TR*

FLULLRAR L SR JOLTEC TRANSPARENT PRIMAIRE 1x120g/m? (8m?%/L]

+ JOLTEC TRANSPARENT 2x250g/m? (4m?/L/c)

Systeme d’imperméabilité 13
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. Appliquer 1 primaire + 1 couche
intermédiaire* + 1 couche finition.

1.L: Lisse, LM : Lisse Mat, LMS : Lisse Mat Siloxane
2. T:Taloché, TS : Taloché Siloxane

3. R : Ribbé

4. TR : Transparent

Le systeme I3 s'applique aux ouvertures £ 1 mm (existantes ou prévisibles).
Il est réalisable en différentes finitions :

FINITION LISSE Impression + JOLTEC INTER 1x400g/m2 (3,2m?/L)
+ JOLTEC LISSE (ou LISSE mat ou JOLTEXANE LISSE mat)
1x400g/m2 (3,5m?/L) ou impression + JOLTEC LISSE 2x400g/m? (3,5m%/L/c)

I3T ou I3 TS?

Impression + JOLTEC INTER 1x400g/m2 (3,2m?/L)
+ JOLTEC TALOCHE (ou JOLTEXANE TALOCHE)
) GF : 1x1500g/m? GG : 1x2000g/m?
FINITION TALOCHE

I3 Tinversé ou I3 TS inversé?

Impression + JOLTEC TALOCHE (ou JOLTEXANE TALOCHE])
GF: 1x1500g/m?2 GG: 1x2000g/m?2 + JOLTEC LISSE (ou LISSE mat
ou JOLTEXANE LISSE mat) 1x400g/m? (3,5m2/L}

Impression + JOLTEC INTER 1x400g/m2 (3,2m?/L)
) + JOLTEC RIBBE 1x2200g/m?
FINITION RIBBE

I3 Rinverseé®

Impression + JOLTEC RIBBE 1x2200g/m? + JOLTEC LISSE
(ou LISSE mat ou JOLTEXANE LISSE mat) 1x400g/m2 (3,5m?/L)

Les systemes I3 inversés sont recommandés en environnements difficiles :
humides, pollués ou bords de mer.

* Certaines finitions peuvent aussi servir d'intermédiaire.

/' = 201
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FACADES

Comment traiter les fissures ?

Traitement

Systeme d’imperméabilité 14
"f'-"!"u,; A F R , . . , ..
A% b :;.::j | ;;;’i“{ q;_ (e i ‘7‘* Le systeme |4 s’applique aux ouvertures <2 mm (existantes ou prévisibles).
. 1 !"" , . Cer s .o
é A ‘}:u Qz‘r' '1? . Ilestrealisable en differentes finitions :
.r v "
, ,f oy ’; r#’ '“.f”, %
'.":P:’ﬁ- :'" < F a1 ':" 1.1 "*
I-: .'!.r'?p._‘ 'El.\'l'-:!',l ‘::JII _)' Y .
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Al g G __-:f i F,H{,,, ‘ FINITION LISSE Impression + JOLTEC INTER ARME VOILE ZA
::*,’_-_;‘I.::-.f“_!:,. .“.ff:,rt?'ﬁ s ou ZF 2x400g/m? (3,2m?/L/c) + JOLTEC LISSE (ou LISSE mat
'ﬂ'fr‘;_’if’-’ﬁ 1:,:#‘:— r.‘ F.,.{ ,'f, J ou JOLTEXANE LISSE mat) 1x400g/m2 (3,5m?/L)
e

14T ou 14 TS?

*
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¢ A : 1Y) j . Impression + JOLTEC INTER ARME VOILE ZA
ol d BT TR RS T B FINITION TALOCHE ou ZF 2x400g/m? (3,2m?/L/c) + JOLTEC TALOCHE
(ou JOLTEXANE TALOCHE)
GF : 1x1500g/m? GG : 1x2000g/m?

FINITION RIBBE Impression + JOLTEC INTER ARME VOILE ZA
ou ZF 2x400g/m2 (3,2m?/L/c)
+ JOLTEC RIBBE 1x2200g/m?

B Appliquer 1 primaire + 1 couche 1.L: Lisse, LM : Lisse Mat, LMS : Lisse Mat Siloxane
intermédiaire armée + 1 couche finition. 2. T: Taloché, TS : Taloché Siloxane
3. R : Ribbé

n Gratter la fissure. Appliquer une n Aprés 12h de séchage, appliquer n Maroufler la toile dans la couche
impression ZOLPAFIX au rouleau anti- une couche de JOLTEC INTER de JOLTEC INTER encore fraiche.
gouttes polyamide. au rouleau polyamide texturé long.

n Appliquer une deuxieme couche H Lisser si nécessaire le JOLTEC B3 Aprés 24h de séchage, appliquer
de JOLTEC INTER en frais dans frais INTER a la taloche inox. une finition JOLTEC/JOLTEXANE (lisse,
au rouleau polyamide texturé long. talochée ou ribbée).

22 =¥ zoLPAN




N NF P85-210 (o1u 44-1) NF P84-404 o1y 42-1)

.................................................

ETANCHEITE DE JOINTS DE FACADE /
REVETEMENTS D'IMPERMEABILITE

FACADES

— Comment traiter les joints
en travaux de ravalement
de facade 7

Les joints contribuent a assurer
'étanchéité de la construction.
Ils doivent étre révisés et refaits
si nécessaire lors du traitement
des parties courantes en travaux
de ravalement.

FACADES

Le traitement des joints est fonction

du type de liaison a assurer entre les

éléments de structure du batiment :

- des joints de préfabrication

- des joints de dilatation

- des joints de raccordement -
calfeutrement (entre deux
matériaux différents).

m Outillage : pistolet extrudeur, spatule, taloche.

1. TRAITER TOUS TYPES DE JOINTS AVEC MASTIC B
Le traitement au mastic souple est adapté aux_join_ts dont 'amplitude de y.rINFos

mouvement est faible comme entre les menuiseries et le gros ceuvre.

Il est réalisé apres travaux préparatoires : Les mastics ZOLMASTIC ACRYL SP

- élimination des anciens mastics et fonds de joint, et ZOLMASTIC POLYURETHANE sont
- remise éventuelle aux dimensions par disquage, adaptés a une mise en peinture apres
- reconstitution des épaufrures et arétes. S SOTIE (MRS

Utiliser de préférence
des revétements en

Il est déposé sur fond de joint souple lorsque c’est possible et peut étre
phase aqueuse.

recouvert d'une protection mécanique de type couvre joint.

/5203



FACADES

Traitement

Comment traiter les joints en travaux
de ravalement de facade 7

JOINT SOLIN

1] Appliquer un cordon de mastic en solin au moyen d'un pistolet
extrudeur en poussant le produit et en remontant.
Selon la largeur du traitement, appliquer en plusieurs passes.
Lisser de suite le joint avec une spatule humidifiée a l'eau
légerement savonneuse.

JOINT A SURFACE PARALLELE

1] Mettre en place un fond de joint souple en compression
dans l'espace entre les deux parois.

‘2] Appliquer un cordon de mastic en bourrage au moyen d’un pistolet
extrudeur en poussant le produit et en remontant.
Selon la largeur du traitement, appliquer en plusieurs passes.
Lisser de suite le joint avec une spatule humidifiée a l'eau
légerement savonneuse.

206 = F zoLPAN

JOINT DE PREFABRICATION LOURDE (JOINT APPARENT)

1] Sur support ravalé (impression +finition), mettre en place
un fond de joint souple en compression dans l'espace
entre les deux parois.

‘2] Appliquer un cordon de mastic en bourrage au moyen
d'un pistolet extrudeur en poussant le produit et en remontant.
Selon la largeur du traitement, appliquer en plusieurs passes.
Lisser de suite le joint avec une spatule humidifiée a l'eau
légerement savonneuse.



Il CHOIX DU MASTIC EN FONCTION DE L’AMPLITUDE DU MOUVEMENT DU JOINT

Le traitement mastic est aussi conditionné par la taille du joint :
sa profondeur [P] doit étre

- supérieure ou égale a la moitié de sa largeur

- au moins supérieure a 5 mm

Détermination du fond de joint :

Son diameétre est supérieur de +/- 15% a la largeur du joint.
Il est positionné 10 a 15 mm en retrait pour pouvoir controler
la profondeur du joint.

CAPACITE DE RECOUVREMENT
MASTIC MOUVEMENT TOTALE PEINTURE

MASTIC PLASTIQUE %
Classe 12,5 P - Type ZOLMASTIC ACRYL SP IA:

Apres séchage 24h minimum

12,5% de la section du joint (20°C, 65% HR)

25% de la section du joint Apres séchage 1 semaine minimum

MASTIC ELASTIQUE @uﬂ
Classe 25 E - Type ZOLMASTIC POLYURETHANE* -

* Taux de MDI [METHYLENEDIPHENYL DIISOCIANATE] compris entre 0,1 et 1 %.
Réservé a la vente aux professionnels. Dans le cas d'un usage par un non-professionnel, le port de gants est obligatoire.

2. TRAITER LES JOINTS EN SYSTEME D’IMPERMEABILITE [

Les joints sont prévus pour prendre en compte les mouvements de la construction qui sollicitent

les produits de calfeutrement. En travaux d'imperméabilité ils doivent aussi pouvoir suivre les mouvements
du revétement souple JOLTEC/JOLTEXANE.

JOINTS A SOUFFLET OU JOINTS EN LYRE

(1] Sur support imprimé mettre en place un fond de joint
si nécessaire.

|2] Maroufler un galon ZA ou ZF entre 2 couches de JOLTEC INTER
conformément au Traitement |4 armé poseé en soufflet.
(cf Infos techniques).

[3] En parties courantes, appliquer de part et d'autre du joint une
finition JOLTEC/JOLTEXANE.

[4] Sur soufflet, appliquer une finition JOLTEC/JOLTEXANE lisse
ou lisse mate.

'lNFOS
/ /. TECHNIQUES

Traitement l4 armé posé en soufflet
- développé du soufflet : 1,5 fois minimum la largeur du joint pour éviter

toute tension lorsque le joint atteint son maximum d'amplitude TRAITER LES JOINTS
- zone d'adhérence du listel : 2 cm minimum de chaque cété du soufflet gEbgALFElZ’ggEMENT
- raccord entre deux galons mis en ceuvre verticalement : chevauchement de 2 cm -96 page
2 SR TRAITER LES JOINTS DE
du galon supérieur sur le galon inférieur FACADE EN SYSTEME D’ITE
- chevauchement des traitements horizontaux : finition par le traitement vertical 0.67 page 300
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FACADES

REGLES S.E.L./E.T.N./ A.T.E.

L Ty P T Y T YT T YT YT R

ENQUETE DE TECHNIQUE NOUVELLE /
AVIS TECHNIQUE EUROPEEN

Ourrages Comment impermeéabiliser

associés

aux facades

n Outillage : brosse métal, brosse plate, ciseaux, gants, langue de chat,
lunettes de protection, rouleau moyen, taloche.

ou etancher les ouvrages associes

Lorsque les ouvrages associés
aux facades (auvents, casquettes,
couronnes d’acroteres, bandeaux
et corniches) ont une largeur su-
périeure a 30 cm, il est nécessaire
de faire appel a des techniques
d’étanchéité horizontale.

Pour des largeurs inférieures
a cette valeur, le traitement est
réalisé par un revétement de
facade du type l4 armé.

=3 TRAITER LES FISSURES Q.36 page 198

1. IMPERMEABILISER LES OUVRAGES ASSOCIES P

Le procédé REVSOL Pl est destiné a imperméabiliser les éléments
d’ouvrages associés aux facades en béton ou dérivés pouvant étre
poreux, falencés ou fissurés (fissure < Tmm).

Les travaux seront réalisés selon le principe général décrit dans le
dossier technique spécifique du systeme REVSOL PI.

n Piquer les maconneries soufflées, E Restructurer avec les enduits

brosser et protéger les fers au LANKOREP 730 ou LANKOMUR 1001.
DEROUILLANT PHOSPHATANT ou Séchage : 48h mini.
PRIMAIRE PEP.

206 = ¥ zoLPAN

B Ouvrir les fissures, brosser,
dépoussiérer et reboucher avec
LANKOMUR ou au mortier de résine
(mélange PRIMAIRE SOL* + Silices).
Recouvrable : 24 h (mortier], 48h
(LANKOMURY].

-

I
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Application Traitement Finition

WA
el
&

n Appliquer 1 couche a saturation de H Entoiler les fissures, relevés et n Appliquer 1 couche de REVSOL Pl w0
PRIMAIRE SOL*, y compris en relevé sur tous points singuliers avec ARMATURE  Sous-couche puis 1 couche de g
10 cm. Recouvrable : 172h mini - 72h maxi  ULTRATEX collée au THIXOREV. REVSOL PI Finition. <
(24h mini pour le PRIMAIRE SOL 300). Recouvrable : 24 h mini - 72h maxi. Recouvrable : 24 h mini - 72 h maxi. E

2. ETANCHER LES OUVRAGES ASSOCIES

Le procédé ULTRACOAT est un systeme d’étanchéité liquide

non circulable (hors maintenance technique) destiné a créer ou rétablir
'étanchéité a l'eau des ouvrages complexes et éléments d’ouvrages
associés aux facades.

|'étanchéité est réalisée aprées travaux préparatoires adaptés
selon le principe général décrit dans le dossier technique spécifique
du systeme ULTRACOAT.

Application Traitement Finition

n Apres travaux préparatoires E Entoiler les fissures, relevés et EJ Appliquer 1 couche de
identiques au systeme d'imperméabilité, tous points singuliers avec ARMATURE  ULTRACOAT Sous-couche puis 1
appliquer 1 couche a saturation de ULTRATEX collée au THIXOREV. couche de ULTRACOAT Finition.
PRIMAIRE SOL*, y compris en relevé. Recouvrable : 24 h mini - 72h maxi. Recouvrable : 24 h mini - 72h maxi.

Recouvrable : 12h mini = 72h maxi
(24 h mini pour le PRIMAIRE SOL 300).

B SYSTEMES REVSOL Pl & ULTRACOAT

NATURE :
DU SUPPORT SYSTEME PRIMAIRE | TRAITEMENT m FINITION

Imperméabilité 1 couche de REVSOL PI 1 couche de REVSOL PI

REVSOL PI PRIMAIRE SOL* Entoilage des Sous-couche a 1,7 m?/L Finition a 2,8 m?/L
Betons et derives ’ 1 Zougthe de5 + e

Etanchéité aocm 1 couche de ULTRACOAT 1 couche de ULTRACOAT

ULTRACOAT Sous-couche a 1,7 m?/L Finition a 1,7 m?/L

* =3 CHOISIR UN PRIMAIRE POUR SOL 0.94 page 398
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FACADES

Ouvrages
assoclés

de fenetres ?

Préparation

-

. NF P74-201 (brus9.1)

Cs

..........................

PEINTURES BATIMENTS

Comment proteger ou
impermeabiliser les appuis

Un systéme de protection ou d’im-
perméabilité permet de protéger
les appuis de fenétres contre les
conséquences des infiltrations
d’eau (oxydation des fers a béton,
éclats de béton), en travaux neufs
comme en rénovation.

La mise en ceuvre est réalisée
apres travaux préparatoires
adaptés, selon le principe général
décrit dans la fiche technique du
produit sélectionné (protection)
ou dans le dossier technique
spécifique du systeme REVSOL PI
(imperméabilité).

Outillage : brosses métal et plate, burin, cale a poncer, ciseaux, gants, langue de chat,
lunettes de protection, marteau, nettoyeur Haute Pression, pulvérisateur, rouleau.

1. PROTEGER LES APPUIS DE FENETRES P

Les peintures ULTRASOL S, ULTRASOL PU Acryl et ULTRASOL PU Ext,
protegent les appuis de fenétre en trois aspects de finitions différentes.

Prétes a l'emploi, elles s'appliquent généralement en direct sur fond
normalement poreux. Elles présentent une bonne tenue aux UV
et intempéries ainsi qu’'une grande facilité d’entretien.

n Piquer les maconneries soufflées,
éliminer les aspérités du support, parties
écaillantes ou friables par poncage.

208 = ¥ zoLPAN

EJ Laver 3 Haute Pression puis
démousser au FONGIMOUSSE PLUS
pur en laissant agir sans rincer.

[} Restructurer avec les enduits
LANKOREP 730 ou LANKOMUR 1001

ou au mortier de résine (mélange
PRIMAIRE SOL* + Silices). Recouvrable :
24h (mortier), 48 h (enduits).

L

4
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Finition aspectsatiné _______ Finition aspect semi-brillant

m Appliquer 2 couches ULTRASOL PU m Appliquer 2 couches ULTRASOL m Appliquer directement 2 couches
Acryl sur Primaire ZOLPAFIX 100 (fond PU Ext sur PRIMAIRE SOL* (fond ULTRASOL S. Recouvrable : 24h.
anormalement absorbant) ou 2 couches anormalement absorbant) ou 2 couches

ULTRASOL PU Acryl en direct. ULTRASOL PU Ext en direct.

Recouvrable : 3h. Recouvrable : 24 h mini - 48 h maxi.

2. IMPERMEABILISER LES APPUIS DE FENETRE [

Le systéeme d’'imperméabilité
REVSOL PI protege les appuis

r 4
de fenétre fissurés. ' INFOS
‘ TECHNIQUES

Conserver les produits dans un endroit
sec, frais et aéré. Utiliser rapidement
les conditionnements entamés.

Le revétement supporte une
bonne tenue a la fissuration grace
a l'élasticité élevée des produits
utilises.

Préparation Traitement _ Finition

n Préparer les supports suivant les E Entoiler les fissures avec ARMATURE n Appliquer une couche REVSOL PI
étapes 1, 2 et 3 décrites précédemment. ULTRATEX collée au THIXOREV. Sous-couche et une couche REVSOL PI
Appliquer une couche a saturation de Recouvrable : 24h mini - 72h maxi. Finition .

PRIMAIRE SOL*. Recouvrable : 12 h mini Recouvrable : 24h mini - 72h maxi.

(24 h pour PRIMAIRE SOL 300) - 72h maxi.

NATURE :

Sur primaire éventuel ULTRASOL PU Acryl
ZOLPAFIX 100 2 couches de 8a 9 m?/L/c
EFOtec“.O” Sur primaire éventuel ULTRASOL PU Ext
ecorative . N 2L/
, ULTRASOL PRIMAIRE SOL 2 couches de 200 a 300 g/m?/L/c
2o ULTRASOL S
ET DERIVES En application directe 7 comdhm dla 72 8wl
Imperméabilité ~ PRIMAIRE SOL* Ento:la o 1 couche de REVSOL PI 1 couche de REVSOL PI
REVSOL PI 1 couche de 5 a 6 m?/L de fissu?es Sous-couche a 1,7m?/L  Finition a 2,8 m?/L

* -} CHOISIR UN PRIMAIRE POUR SOL Q.94 page 398
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PEINTURES BATIMENTS

FACADES

Traiterent Comment traiter les metaux
oxydes ?

La corrosion désigne 'attaque par
voie chimique ou électrochimique
des surfaces métalliques. Elle se
manifeste principalement par une
modification de 'aspect du métal,
une diminution de sa résistance et
une perte de masse. Elle peut étre
uniforme ou localisée.

La corrosion est un phénomene
irréversible qui attaque la plupart
des métaux courants (ferreux et
non ferreux) et qui nécessite un
traitement approprie.

E Outillage : brosses métal et plate, chiffon, éponge, gants, lunettes de protection,
masque, nettoyeur Haute Pression, pistolet a air comprimé, pulvérisateur, sableuse.

1. TRAITER LES METAUX FERREUX OXYDES '

Selon les conditions d’agressivité -

de Uenvironnement, la corrosion

des métaux ferreux peut s’étendre =

a Uensemble des ouvrages et z
supports métalliques. Il faut donc |
la stabiliser avant l'application de la
finition.

DEROUILLANT
PHOSPHATANT

Traitement

n Brosser ou sabler les particules E Appliquer le DEROUILLANT ﬂ Sécher a l'air comprimé ou au
friables et pulvérulentes puis laver PHOSPHATANT a la brosse plate. chiffon, sans rincer. Recouvrir le plus
manuellement ou a haute pression. Laisser agir quelques minutes rapidement possible.

Laisser sécher. (grisaillement des métaux oxydés).

210 = F zoLPAN



2. TRAITER LES METAUX NON-FERREUX OXYDES

Les métaux non-ferreux sont de
type acier galvanisé, zinc,

cuivre, plomb, aluminium...

Leur corrosion se traduit

par la formation d'une pellicule
d’oxyde qu'il conviendra
d’éliminer avant mise en peinture.

DETERGENT
DEROCHANT

Préparation Traitement

n Laver a haute pression ou a B3 Appliquer le DETERGENT n Rincer abondamment a l'eau avec
'éponge. Dégraisser au NETTOYANT DEROCHANT a la brosse plate. Laisser  une éponge ou sous haute pression.
MULTIUSAGES. Pour les surfaces en agir quelques minutes.

aluminium, nettoyer au GEL NDA, Soigner particuliérement le rincage
rincer et laisser sécher. ' sur le zinc pour éliminer

les éventuels dépdts blancs
d’oxyde de zinc.

r

INF
4 TEcHNel:?Es

Pour les grandes surfaces
oxydées, préférer la méthode
mécanisée du sablage.

r 4
Pour différencier les types p
de métaux, le test de l'aimant
est le plus simple : seuls les métaux
ferreux attirent les aimants.

B TRAITEMENT DES DESORDRES SUR METAUX FERREUX ET NON FERREUX

DESORDRES TRAITEMENT

CORPS GRAS, POLLUTION Lavage + NETTOYANT MULTIUSAGES ou + GEL NDA sur supports aluminium
MOUSSE Démoussage au nettoyant biocide FONGIMOUSSE PLUS

FARINAGE, ECAILLAGE Décapage chimique au ZOLDECAP'BIO

ROUILLE, CORROSION SUR METAUX FERREUX Grattage, brossage, poncage, neutralisation des points de corrosion

au DEROUILLANT PHOSPHATANT

ROUILLE, CORROSION SUR METAUX NON FERREUX Poncage, dérochage acide des oxydes non adhérents au DETERGENT DEROCHANT

FzaoLpaN =211
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PEINTURES BATIMENTS

o’ Comment protéger les ouvrages
et supports metalliques ?

Les ouvrages et supports
métalliques en milieu urbain,
industriel ou maritime,
nécessitent un entretien particulier
adapté a U'environnement et aux
conditions climatiques.

Les solutions Zolpan proposent un
large éventail d'applications pour
tous subjectiles neufs ou anciens.

des différentes couches

d’un systéme [en tous points)
est primordial dans

la tenue anticorrosion.

' Le respect de l'épaisseur seche

Outillage : airless, brosse plate, gants, lunettes de protection, pulvérisateur,

u rouleau anti-goutte, rouleau long.
1. PROTEGER LES OUVRAGES METALLIQUES

Les procédés FERCOAT/REV'METAL sont des systémes de protection
anticorrosion unigues et simples, ne nécessitant pas l'emploi d'un
primaire.

Ils s'appliquent en direct sur tous les métaux ferreux et non ferreux du

type cuves, réservoirs, citernes, silos agricoles ou industriels, poutrelles,
passerelles, ponts roulants, pildnes, grilles, barrieres, glissieres d'autoroute
et autres surfaces métalliques apres travaux préparatoires adaptés.

Avec corrosion S > 10% Avec corrosion S< 10%

. Aspect mat velouté : B Aspect satiné tendu : . Aspect satiné tendu :

Appliquer directement 2 couches de Appliquer directement 1 couche de Pochonner les points de corrosion au

FERCOAT. Redoublable : 24 h. FERCOAT + 1 couche de REV'METAL. FERCOAT puis appliquer directement
Recouvrable : 24 h. 2 couches de REV'METAL.

Redoublable : 4h.
212 = ¥ zoLPAN
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2. PROTEGER LES SUPPORTS METALLIQUES

Zolpan propose différents systemes de protection anti-rouille

pour les supports metalliques associés aux facades : garde-corps,
rambardes, balcons, escaliers, grilles, portails, volets... La protection
de tous ces éléments participe a assurer la longévité et l'esthétique
des batiments.

Le choix du systeme est fonction de la nature du support a protéger
(ferreux ou non ferreux), de son état et de son environnement.

Métaux ferreux peu oxydés Métaux ferreux oxydés

i riims

1 couche de ZOLPAFER — 1 couche de PRIMAIRE PAH —= Test brouillard salin :

Les peintures antirouilles et anticorrosion
Zolpan sont soumises au test du brouillard
salin afin de mesurer leur résistance aux
conditions difficiles.

FACADES

Support nu Support nu

_—_—

1 a2 couches de ZOLPAFER —e 2 couches de ZOLPAFER —e

B Appliquer en direct 2 & 3 couches B Appliquer 1 couche de PRIMAIRE

de ZOLPAFER (ZOLPAFER'O en phase PAH. Apres 12h de séchage, appliquer

aqueuse ou ZOLPAFER FAC en phase 2 couches de ZOLPAFER (ZOLPAFER'O

solvant). Redoublable : 24h. en phase aqueuse ou ZOLPAFER FAC
en phase solvant).

Métaux non ferreux peu oxydés Métaux non ferreux oxydés

r
Support nu Supportnu z INFOS
UNIVERSEL est optimisée avec la pulvérisation
électrostatique.
1 a 2 couches de ZOLPAFER'O —» 2 couches de ZOLPAFER —e :
i

. Appliquer en direct 2 a 3 couches de il Appliquer 1 couche de PRIMAIRE
ZOLPAFER’O. Redoublable : 24h. UNIVERSEL. Apres 24h de séchage
(72 maxi), appliquer 2 couches de
ZOLPAFER (ZOLPAFER'O phase aqueuse
ou ZOLPAFER FAC phase solvant).

SUPPORT TRAITEMENT | SOLUTION ZOLPAN ASPECT DE FINITION

TOUS METAUX 2 couches FERCOAT en direct Mat velouté
Corrosion S >10% 1 couche FERCOAT + 1 couche REV'METAL Satiné tendu
PROTECTION 2 hes FERCOAT en direct Mat velouté
: ANTICORROSION couches Sl Oflitere at veloute
TOUS METAUX _ .
Corrosion S < 10% Pochonnage des'polmts de corrosion avec FERCOAT Satiné tendu
+ 2 couches REV'METAL

Peu oxydés : 2 a 3 couches ZOLPAFER'O ou
ZOLPAFER FAC en direct

METAUX FERREUX
Oxydés : 1 couche PRIMAIRE PAH
PROTECTION + 2 couches ZOLPAFER'O ou ZOLPAFER FAC Brillant
ANTI-ROUILLE
s Peu oxydés : 2 a 3 couches ZOLPAFER'O en direct
METAUX NON FERREUX
(alu, galva, zinc, cuivre,...) Oxydés :1 couche PRIMAIRE UNIVERSEL

+ 2 couches ZOLPAFER FAC ou ZOLPAFER'O

= CHOISIR UN PRODUIT POUR METAUX page 236
FzaoLpPaAN= 213
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PEINTURES BATIMENTS

FACADES
Fagades Comment protéger les bardages
prelaqués ou galvanisés anciens ?

Les intempéries, les conditions
climatiques, les agressions
mécaniques ou chimiques, les
pollutions industrielles agressent
quotidiennement les bardages
métalliques exposés.

Sans protection efficace, ils

se dégradent rapidement et
risquent de s'endommager

de facon irrémédiable. Afin
d"éviter les colts importants

liés a leur remplacement, les
bardages prélaqués ou galvanisés
anciens nécessitent un entretien
particulier pour conserver
durablement l'aspect du neuf.

u Outillage : airless, brosse plate, chiffon, gants, lunettes de protection,
nettoyeur Haute Pression, pistolet a air comprimé, pulvérisateur, rouleau antigouttes.

PROTEGER LES BARDAGES {

Sur la base d'une longue expertise dans la protection anticorrosion,
Zolpan a développé les solutions les plus simples du marché
pour la rénovation des bardages.

Les produits FERCOAT et REV'METAL offrent 'avantage d'un systeme
unique alliant de hautes performances techniques a un large éventail
d'applications.

Préparation Traitement

n Laver au nettoyeur Haute n Sur la rouille pulvérulente, appliquer m Aprés traitement au DEROUILLANT
Pression. Dégraisser au NETTOYANT le DEROUILLANT PHOSPHATANT PHOSPHATANT sur métaux ferreux,
MULTIUSAGES. Laisser sécher. (métaux ferreux) ou le DETERGENT sécher au chiffon ou a l'air comprimé.

DEROCHANT (métaux non ferreux).

214 = F zoLPAN
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Traitement Finition sur galvanisé

-lNFOS
/ /. TeCHNIQUES

Bien garnir les reliefs dans les deux
sens [envers d’ondes ou de plis).

Tenir compte du développé des surfaces
[jusqu’a + 50 % de consommation sur
support ondulé).

m Aprés traitement au DETERGENT m Galvaniseé ancien, zinc, aluminium:

wn
DEROCHANT sur métaux non ferreux,  Appliquer directement 2 couches de g
rincer abondamment a l'eau (sous FERCOAT (aspect mat velouté) ou 1 g
pression si possible). couche de FERCOAT + 1 couche de <
L

REV'METAL (aspect satiné tendul).
Entre couches : 24 h.

FERCOAT REV'METAL

Finition sur prélaqué

— i b
£

- —u - -r
PRI

] Enbon état : Appliquer directement @ Avec corrosion (S < 10%) : %] Avec corrosion (S>10%) :

2 couches de FERCOAT (aspect mat Pochonner les points de corrosion au Appliquer directement 2 couches de
velouté) ou 2 couches de REV'METAL FERCOAT puis appliquer directement FERCOAT (aspect mat velouté) ou
(aspect satiné tendu). 2 couches de REV'METAL (aspect 1 couche de FERCOAT + 1 couche de
FERCOAT redoublable : 24 h. satiné tendu) ou 2 couches de REV'METAL (aspect satiné tendul).
REV'METAL redoublable : 4h. FERCOAT (aspect mat velouté). Entre couches : 24h.

B SYSTEMES FERCOAT / REV'METAL

Produits idéals en application mécanisée (airless) sur grandes surfaces.

NATURE ETAT

DU SUPPORT | DU SUPPORT SYSTEME ASPECT
Usé adherent . 142 couches FERCOAT  Mat velouté
en bon état Protection
Teinte passée, farinage, Anticorrosion

pas de rouille apparente 132 couches REV'METAL  Satiné tendu

BARDAGES Usé avec corrosion Protection FERCOAT 1 a 2 couches FERCOAT Mat velouté
PRELAQUES . . en o ,

(S <10%] FIIEOTT O retouches 132 couches REVMETAL  Satiné tendu

Dégradé avec corrosion Protection 1 couche . 132 couches FERCOAT Mat veloute

0, H H s

Bl Anticorrosion FENERAY 132 couches REVMETAL  Satiné tendu
BARDAGES GALVANISES ANCIENS, Protection 1 couche . 132 couches FERCOAT ~ Mat veloute
ZINC, ALU Anticorrosion FERCOAT

132 couches REV'METAL  Satiné tendu

FzoLPAN= 215
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PEINTURES BATIMENTS

a8/ Comment bien protéger

le bois en fonction
de son essence et de son etat ?

1. PROTEGER EN FONCTION DE LA NATURE DU BOIS

Le bois est un matériau

de construction tres présent

a Uextérieur. Il est nécessaire

de le protéger en fonction :

- de son essence

- du type d'ouvrage et de son
exposition

- de l'aspect de finition désiré

C’est un matériau vivant qui
nécessite ['utilisation de produits
adaptés et éprouvés.

La nature du bois (acide, tannique,
résineux, antisiccatif...) influence
considérablement le choix du
systeme de finition a utiliser.
Certaines essences peuvent générer
des problemes de tenue en raison
de leur réaction a différents produits.

_ PROBLEME RENCONTRE SOLUTION

Exsudation possible d’'huiles antioxydantes
pouvant ralentir (ou bloquer) le séchage des
systemes alkydes avec risques de tachage et/ou
cloquage. Remontées de matiéres grasses apres
stockage risquant de perturber U'adhérence.

ANTISICCATIF
Type Padouk, Iroko, Niangon,
Teck, Doussié

TANNIQUE
Type Chéne, Chataignier

RESINEUX
Type Epicéa, Sapin, Méléze, Pin

PH ACIDE
Western Red Cédar

216 = F zoLPAN

Les tanins, partiellement solubles a 'eau,
peuvent provoquer le tachage du support surtout
en facades exposées a la pluie.

Présence possible de poches ou d’exsudation
de résine due a l'exposition soleil ou chaleur sur
des bois insuffisamment secs.

Forte acidité de la séve (pH 2,5/3) favorisant
la corrosion des pieces métalliques et réduisant
la tenue des finitions.

Dégraissage soigné du bois et systeme
ou 1% couche isolante en phase aqueuse.

Nettoyage au solvant et application
d’'un systeme solvanté ou en phase aqueuse
traité antitannique.

Elimination par raclage et nettoyage au solvant
(alcool a briler].

Application d'un produit en phase aqueuse.



2. CHOISIR EN FONCTION DE L'ETAT DU BOIS : NU OU REVETU |

En fonction du support (nu ou revétu), de son état et de l'aspect désiré, on aura le choix entre différents systémes.

M BoIS NUS

SYSTEME DE BASE
(extérieur pour bois nus)

NATURE
DE LA FINITION

ou ) Satin/mat
Lasure solvant 1 couche SATIZOL IMPREGNATION + 2 couches SATIZOL SATIN / MAT
5 2 couches SATIZOL HES Satin (7))
(@)
=) L
= 3 couches SATIZOL ACRYL ()
, Lasure aqueuse o ou ) Satin <
BOIS EN BON ETAT T 1couche SATIZOL IMPREGNATION + 2 couches SATIZOL ACRYL <<-t>
S 3couches SATIZOL RENO ™
Lasure incolore aqueuse E ou ) ) Satin
5 1 couche SATIZOL IMPREGNATION + 2 couches SATIZOL RENO
Q 3 couches SATIZOL OPAQUE
Lasure opaque aqueuse © ou ) Satin
? 1 couche SATIZOL IMPREGNATION + 2 couches SATIZOL OPAQUE
Lasure solvant Ii) 1 couche SATIZOL OPAQUE Sienne 232 ou 1 couche SATIZOL EGALISATEUR
oU a0Ueuse = + 2 couches SATIZOL SATIN / MAT / ACRYL Satin/mat
BOIS GRISAILLES q S ou+ 1 couche SATIZOL HES
o
'_
Lasure opaque 1 3couches SATIZOL OPAQUE Satin
aqueuse 9
BOIS A PH ACIDE <
(Red Cedar) ou Lasure aqueuse C 3 couches SATIZOL ACRYL Satin
ANTISICCATIFS §
(@)
BOIS EN BON ETAT Peinture solvant © 3 couches ZOLPABOIS CLASSIC Semi-brillant
(e
BOIS A PH ACIDE e
(Red Cedar) ou 2
ANTISICCATIFS, bois 2

insuffisamment secs
et/ou stabilisés,

ouvrages présentant
des risques d’humidité

OU VERNIS en bon
état, fonds usés mais
adhérents

BOIS PEINTS
OU VERNIS
en mauvais état

3 couches SATIZOL SATIN / MAT

Peinture aqueuse

Peinture solvant

3 couches ZOLPABOIS ACRYL

2 couches ZOLPABOIS CLASSIC

Décapage total par poncage. Se reporter ensuite au tableau “guide d’emploi bois nus”.

Satiné

NATURE SYSTEME DE BASE ASPECT
DE LA FINITION | (en extérieur)
Lasure solvant 2 couches SATIZOL SATIN / MAT / HES Satin/mat
BOIS LASURES - ,
en bon état ggjziémomre 2 couches SATIZOL RENO Satin
fonds usés mais
adhérents Lasure aqueuse 2 couches SATIZOL ACRYL Satin
LESIUIE Epigue 2 couches SATIZOL OPAQUE Satin
aqueuse
gc?rll?;-:\?:uﬁiﬁan er Lasure agueuse 1 couche SATIZOL OPAQUE Sienne 232 ou 1 couche SATIZOL EGALISATEUR
la teinte. usés ma?s ol solvanqt + 2 couches SATIZOL ACRYL / MAT / SATIN Satin/mat
adhéren'ts ou + 1 couche SATIZOL HES
BOIS PEINTS Peinture aqueuse 2 couches ZOLPABOIS ACRYL Satiné

Semi-brillant

FzaLpPaN= 217
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PEINTURES BATIMENTS

FACADES

Traitement Comment traiter les boiseries
contre les insectes et
les parasites ?

Le bois est une matiére naturelle
et vivante qui attire différents
types de micro-organismes,
champignons ou insectes.

Ceux-ci peuvent se révéler
dangereux pour le bois car les
détériorations qu'ils lui infligent,
nuisent a sa structure et dégradent
sa résistance.

Il est donc indispensable de traiter
le bois de maniere préventive

ou curative avec un produit de

traitement biocide adapté comme
le SATIZOL TRAITANT.

Il existe différentes méthodes
d'application en fonction de
l'épaisseur du support et de la
surface a traiter.

E Outillage : brosse plate, chevilles anti-reflux, gants, lunettes de protection,
marteaux, masque, perceuse, pistolet, pulvérisateur.

L’application par pulvérisation est
destinée a de plus grandes
surfaces (bardage). L'application
doit étre uniforme sur l'ensemble
du support afin d'assurer une
protection efficace.

. Appliquer uniformément le SATIZOL TRAITANT sur toute la surface du support.

Ne jamais laisser le SATIZOL
' TRAITANT sans protection

Attendre au moins 24 heures

lasure, peinture ou vernis.
Satizel Traitan! |

afin de laisser diffuser e
et fixer les matiéres actives =
dans le bois.

SATIZOL TRAITANT

218 = F zoLPAN
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2. TRAITER EN PREVENTIF OU EN CURATIF PAR BADIGEONNAGE [

- A

. Appliquer uniformément le SATIZOL TRAITANT sur toute la surface
du support, a la brosse et en 2 ou 3 fois a 15 mn d’intervalle.

Le traitement par badigeonnage
est destiné a de petites surfaces
de faible épaisseur (volet, portes,
plinthes...). La répétition de
'application permet la bonne
diffusion du produit au cceur du
bois.

FACADES

3. TRAITER EN PREVENTIF OU EN CURATIF PAR INJECTION [

Le traitement par injection est plutot destiné aux charpentes, car il doit agir en profondeur
afin de protéger le bois dans toute son épaisseur.

B insérer les chevilles spécifiques anti- Bl Injecter le traitement a l'aide d'un
reflux, elles emprisonnent le traitement pistolet.
dans le bois pour une diffusion lente.

n Percer des trous a intervalles
réguliers.

M CLASSES DE RISQUES - NORME EN 335-2
Le SATIZOL TRAITANT offre une protection de classes de risques biologiques 1 - 2 ou 3 (bois de section < 27 mm)

ZONE SENSIBLE
(Partie humidifiable)

SITUATION EN SERVICE EXEMPLES

D’EMPLOIS

Menuiseries intérieures

RISQUE
BIOLOGIQUE

(Exposition a 'humidité)

Bois toujours sec
Humidité des bois toujours < 18%

Bois sec dont la surface est humidifiée
temporairement ou accidentellement.
Humidité des bois en moyenne < 18%

Bois soumis a des alternances humidité
/ sécheresse

Bois d"humidité toujours > 20% en tout

ou partie de son volume

Bois en contact permanent
avec l'eau de mer

a Uabri de Uhumidité:
parquets, escaliers
intérieurs...

Charpente, ossatures
correctement ventilées en
service

Toutes piéces de
construction ou menuise-
ries extérieures verticales
soumises a la pluie:
bardages, fenétres...
Pieces abritées mais en
atmosphere condensante

Bois horizontaux en
extérieur (balcons,
coursives...) et bois en
contact avec le sol ou une
source d’humidification
prolongée ou permanente

Piliers, pontons, bois
immergés

2 mm

Toute la partie humidifiable
de la zone non durable
naturellement

Toute la zone non durable
naturellement

Toute la zone non durable
naturellement

Insectes, termites dans les
régions infestées

Insectes, champignons
de surface, termites dans les
régions infestées

Pourriture, insectes, termites
dans les régions infestées

Pourriture, insectes, y compris
termites

Pourriture, insectes, térébrants
marins

FzaoLpPAaAN= 219
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a5’ Comment traiter le grisaillement
des boiseries

Le grisaillement fait partie du
cycle de vieillissement naturel du
bois lorsqu’il n’est pas protégé ou
fortement exposé.

Il s'agit d'un désordre superficiel

du bois qui n'altere pas sa structure.
Son intensité dépend de l'exposition
du bois aux agressions naturelles
(soleil, pluie...).

En cas de non traitement, la
détérioration du bois s'intensifiera
(délignification] et nécessitera un
travail de rénovation plus important.

u Outillage : brosse plate , cale a poncer, gants, lunettes de protection, masque.

1. TRAITER AVEC UNE SOLUTION LASURE

La transparence d'une lasure ne
permet pas de masquer totalement
le grisaillement et la teinte choisie
risque d'en étre modifiée.

IL faut donc uniformiser le support
au préalable a l'aide du SATIZOL
EGALISATEUR.

SATIZOL SATIZOL SATIN
EGALISATEUR

n Sur un support grisaillé, égrener la ﬂ Appliquer Le SATIZOL n Apres 12h de séchage, appliquer
surface avec une cale a poncer afin de EGALISATEUR uniformément a la une couche de lasure de finition
faciliter la pénétration de 'égalisateur.  brosse plate. SATIZOL a la brosse plate.
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n Apreés 12h de séchage, appliquer
une deuxieme couche de lasure
de finition SATIZOL a la brosse plate.

Bl Sur un support grisaillé, égrener
la surface avec une cale a poncer.

yrlNFOS

Traitement et protection des parties
métalliques type penture.

=» TRAITEMENT ET PROTECTION
DES METAUX Q.40 et 41 pages 210 et 212

INFOS

‘ TECHNIQUES

Pour un résultat esthétique parfait
et une protection optimale, penser a
peindre les chants.

ﬂ Appliquer une couche de
ZOLPABOIS ACRYL diluée jusqu’a 10 %
a la brosse plate spéciale acrylique.

2. TRAITER AVEC UNE SOLUTION PEINTURE

Avec une finition peinture, la phase d’uniformisation
du support n’est pas nécessaire : un égrenage
suivi de 2 a 3 couches suffisent a rénover le support.

ZOLPABOIS ACRYL

B Apres 4h de séchage, appliquer
une deuxieme couche de ZOLPABOIS
ACRYL a la brosse spéciale acrylique.
Redoublement si nécessaire : 4h.

CHOISIR SA LASURE
page 237

CHOISIR SA PEINTURE
MICROPOREUSE
page 237
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PEINTURES BATIMENTS

FACADES

Tritement Comment traiter la delignification
des boiseries 7

Les Ultraviolets (UV) sont la
principale cause de détérioration
du revétement en place. Sans
une protection anti UV efficace,

le revétement s'use et finit par
disparaitre en laissant le bois se
délignifier en surface.

Il est important de protéger les
boiseries avec des produits adaptés
a Uextérieur car la protection UV
qu'ils contiennent prolonge la durée
de vie de la finition.

En agissant rapidement, le bois
délignifié peut étre restauré et
protégé par une lasure ou une
peinture microporeuse.

u Outillage : brosse plate, gants, lunettes de protection, masque, ponceuse.

1. TRAITER AVEC UNE SOLUTION LASURE {

Apres avoir retrouvé un support sain par poncage, l'application
d'une lasure permet une protection transparente et teintée laissant
apparaitre les veines du bois.

n Poncer le support délignifié pour ﬂ Appliquer une couche de SATIZOL B Apres 12h de séchage, appliquer

éliminer les parties fibreuses et non IMPREGNATION a la brosse plate afin une couche de lasure de finition
adhérentes et retrouver un support de nourrir et de stabiliser le bois dans ~ SATIZOL a la brosse plate.
cohérent. sa profondeur. La durabilité de la

finition en sera accrue.
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A ne pas faire

'lNFOS
/ /. TecHNIQUES

Il est possible d'utiliser la lasure
opaque SATIZOL OPAQUE sur 1 couche
de SATIZOL IMPREGNATION pour
apporter de l'opacité tout en conservant
la structure du bois

Toujours appliquer dans le sens des
veines du bois pour une meilleure
répartition et pénétration de la lasure.

I3 Aprés 12h de séchage, appliquer
une deuxieme couche de lasure
de finition SATIZOL a la brosse plate.

Satizol Opaque

SATIZOL OPAQUE

2. TRAITER AVEC UNE SOLUTION PEINTURE MICROPOREUSE |

Apres avoir retrouve un support sain par poncage, l'application
d'une peinture microporeuse permet de protéger le bois avec un aspect

n Poncer pour éliminer les parties
fibreuses non adhérentes et retrouver
un support cohérent.

y;INFOS

Traitement et protection des parties
métalliques type penture.

- TRAITEMENT ET PROTECTION
DES METAUX Q.40 et 41 page 210 et 212

totalement opaque.

H Appliquer une couche de peinture
de finition ZOLPABOIS CLASSIC a la
brosse plate.

EJ Aprés 24h de séchage, appliquer
une deuxieme couche de peinture

de finition ZOLPABOIS CLASSIC a la
brosse plate. Redoubler si nécessaire.

CHOISIR SA LASURE
page 237

CHOISIR SA PEINTURE
MICROPOREUSE
page 237
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PEINTURES BATIMENTS

oy Comment proteger les
boiseries fortement exposées ?

Les chalets de montagne sont
particulierement exposés aux
agressions climatiques (neige, gel,
rayons UV) ainsi qu'aux variations
des températures qui influencent
la dilatation du bois.

En bord de mer, les principales
agressions sont l'exposition au sel
marin, aux micro-organismes,
aux UV et a la forte humidité.

Ces multiples facteurs de dété-
rioration (agressions climatiques,
corrosion du sel, attaques
chimiques des micro-organismes...]
nécessitent un revétement de
protection du bois particulierement
adapté : souplesse et résistance
aux rayons UV.

u Outillage : brosse plate, cale a poncer.

1. PROTEGER AVEC UNE LASURE

Les lasures SATIZOL offrent une

r 4
excellente résistance aux intempéries z IN FOS

et une grande souplesse adaptée aux
variations de température.

Le SATIZOL HES, formulation a haut
extrait sec, assure en 2 couches

le méme niveau de protection que

3 couches de lasure classique.

1] Egrener avec une cale a poncer. ﬂ Appliquer une couche de lasure de B Apreés 24 h de séchage, appliquer
finition SATIZOL HES a la brosse plate.  une deuxieme couche de lasure de
finition SATIZOL HES a la brosse plate.
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2. PROTEGER AVEC UN VERNIS [

Le ZOLVERNIS MER MONTAGNE &~

est particulierement adapté aux ' |NFOS
conditions climatiques extrémes ; il ‘ TECHNIQUES
offre une finition incolore et brillante
qui laisse le bois dans sa teinte
naturelle.

Il est possible de teinter le bois
avec SATIZOL IMPREGNATION
avant application du ZOLVERNIS.

, -
n Egrener avec une cale a poncer. n Appliquer une couche de vernis B Apres 24 h de séchage, pour
incolore ZOLVERNIS MER MONTAGNE  améliorer U'aspect final et favoriser
a la brosse plate et diluer jusqu’a 'accrochage, égrener avec une cale
10% de White Spirit en fonction de a poncer.
l'essence du bois.
A faire A ne pas faire

A Appliquer une 2¢™ couche de vernis Egrener dans le sens des veines du bois afin de ne pas en relever les fibres.
incolore ZOLVERNIS MER MONTAGNE a

la brosse plate dilué a 5 % de White Spirit.

Redoublement si nécessaire : 24h.

PRODVUITS
SUPPORTS
ZOLVERNIS MER MONTAGNE SATIZOL HES
NON REVETU 2 a 3 couches directes 2 couches directes
REVETU : LASURE EN BON ETAT Brossage + 2 couches directes Brossage + 1 a 2 couches directes
REVETU : VERNIS EN BON ETAT Elimination par poncage puis 2 & 3 couches directes Elimination par poncage puis 2 couches directes
CHOISIR SA LASURE TRAITEMENT ET PROTECTION
page 237 DES METAUX Q.40 et Q.41
CHOISIR SON VERNIS soge 210 ¢t 212
page 237
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Comment mécaniser
un chantier extérieur ?

Selon la taille du chantier, la
mécanisation peut se révéler
T “| i nﬂ T R étre un atout déterminant dans la
.”I Mt | E H.m i . réduction des délais et des codts.
.-...-:"_m_n.-.. TN e Il existe différents équipements
destinés a simplifier les étapes d'un
chantier de facade :

I T I |. T - pour la préparation, décapage
JJH! ....l;' ]!;‘:I”h i 11T S mecanique ou thermique, sablage
T_;:_;:V [HITITERARNRRART RS 1A '!_, IPUNTERNS ou hydrogommage
- pour le nettoyage, nettoyeurs
Haute Pression a grand débit.
- pour l'application, pulvérisateurs
Airless et machines a projeter

Utilisables en phase de préparation
comme en finition, ces équipements
permettent des gains de producti-
vité a chaque étape du chantier.

Outillage : décapeur a gaz, gommeuse, machine a projeter, nettoyeur Haute Pression,
pulvérisateurs Basse Pression - Electrostatique - Airless - Airmixte, sableuse.

1. MECANISER LES PREPARATIONS DE SURFACE

Les travaux préparatoires sont incontournables pour la bonne tenue des systemes de finition.
Leur bonne exécution peut étre facilitée et optimisée par le recours a la mécanisation.

Nettoyage haute pression

'lNFOS
/ TecHNIQuEs

Le débit de la machine détermine la
rapidité de travail, toujours démarrer un
nettoyage par le bas de la facade pour
optimiser le résultat.

. Pour laver tous les types de supports en préparation de surface
ou en entretien.

226 = F zoLPAN



Sablage/Hydrogommage

: "

. Pour décaper mécaniquement tous les types de revétements quel que soit

le support, utiliser la technique du sablage/hydrogommage.

iINFOS

Les revétements de type RPE
peuvent étre décapés

thermiquement
‘I'| i‘: LR Y

en utilisant un
décapeur a gaz.

2. MECANISER LES APPLICATIONS DE REVETEMENTS DE FACADE [

. L'application Airless associée au
rouleau alimenté garantit une dépose
plus réguliere des produits dans le
respect des quantités imposées par
les normes.

Pour les films minces (D2, utiliser un
manchon 14 mm.
Pour les revétements semi-épais

(RSE-D3), utiliser un manchon 20 mm.

A. LAPPLICATION AIRLESS

| "application Airless est adaptée aux moyennes et grandes surfaces
en travaux courants. Elle permet U'application mécanisée des films minces
(D2) et des revétements semi-épais (D3).

Les machines Airless offrent des débits importants, le rendement peut étre
estimé a + ou - 600 m? /jour avec un pulvérisateur airless de type Mark V.

. En extérieur, l'application Airless
au pistolet est réservée aux chantiers
dont U'environnement garantit des
zones de protection de 50 metres, afin
d’éviter les problemes de projection.

Le choix de la buse est fonction du
produit a pulvériser.

=3 CHOISIR SA BUSE AIRLESS EN FONCTION
DU PRODUIT A PULVERISER page 228
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Q.48

Bl CHOISIR SA BUSE EN FONCTION DU PRODUIT A PULVERISER

TYPE
DE
FILM

Film
mince

Phase
agueuse

00

Film
semi
epais

Phase
agueuse

00

Film
mince

Phase
solvant

00

FAMILLE

Impression

Peintures
de ravalament

Peintures de ravalement
Siloxane

Peinture antigraffiti
Peinture microporeuse
Lasure

Laque antirouille

Revétements
semi épais

Revétements
semi épais
Siloxane

Imperméabilité verticale

Imperméabilité vert. Siloxane

Impression

Impression Siloxane

Peintures de ravalement

Peinture microporeuse

Lasures

Vernis pour bois

Lague antirouille

Mat

® 8 5 & 8 @

>
(2]
U
m
(]
—

Velouté

Brillant

Granité

SOLUTION
ZOLPAN

ZOLPAFIX 100
ZOLPAPRIM GRANITE

ERMOCRYL FACADE

STYZOL HYDRO

ZOLPAN MAT

STYZOL ACRYL

ERMOCRYL SILOXANE

SILEXTRA LISSE

PEINTURE S6

ZOLPABOIS ACRYL

SATIZOL ACRYL/SATIZOL RENO
Z0LPAFER'0

EQUATION LISSE VELOURS

EQUATION ACRYL

EQUATION GRANITE

ERMOCRYL SE

EQUATION LISSE MAT

SILEXTRA GRANITE

JOLTEC INTER/JOLTEC LISSE / JOLTEC LISSE MAT
JOLTEXANE LISSE MAT

ZOLPAFIX

ZOLPAFIX GRES CERAME/ZOLPAFIX GRANITE
SILEXTRA PRIMAIRE LISSE

SILEXTRA PRIMAIRE GRANITE

ERMO FAGADE

STYZOL THIXO

STYZOL PU BRILLANT/STYZOL PU SATINE
ZOLPABOIS CLASSIC

SATIZOL IMPREGNATION

SATIZOL SATIN

SATIZOL MAT

SATIZOL HES

ZOLVERNIS MER MONTAGNE

ZOLPAFER FAC

5cm
10°
FFA 112

FFA110
FFA112

FFA110

FFA 112
FFA110
FFA112
FFA108
FFA112
FFA110
FFA110
FFA110

10 cm
20°

15cm
30°

20cm  25cm
40° 50°

30 cm
60°

FFA214  FFA314 FFA414  FFAS14  FFA614

FFA212
FFA214

FFA 212

PAA225
FFA214
FFA210
FFA212
FFA 208
FFA 212
FFA210
FFA 210
FFA210

PAA319

PAA 321
PAA 317

PAA 321
PAA 315
FFA312
FFA314

FFA312

PAA325
FFA314
FFA310
FFA312
FFA308
FFA312
FFA312
FFA312
FFA310

Rouleau alimenté
PAA4T9  PAAB21
HDA 529
PAA 521
PAA517
PAA 523
PAA 523
PAA 521
PAA515
FFA 514
FFA514
HDA 529
HDA 527

Rouleau alimenté
PAA425 HDA527

HDA 527

Rouleau alimenté

HDA 535
HDA 535
FFA412  FFA514

Rouleau alimenté
PAA423  PAAS23

Rouleau alimenté
PAA 423 PAAS23
PAA425  HDA525
FFA414  FFA514
FFA412  FFA512
FFA412  FFA514
FFA412  FFA512
FFA412  FFAb14
FFA412  FFAS14
FFA412  FFA514
FFA412  FFA512

PAA 421
PAA 417
PAA 423
PAA 423
PAA 421
PAA 415
FFA412
FFA 414

PAA 621
HDA 629
PAA 623
PAA 619
HDA 635
HDA 635
PAA 623
PAA 617
FFA614
FFA614
HDA 629
HDA 629

HDA 627
HDA 627

HDA 635
HDA 635
FFA614

HDA 635

HDA 635
HDA627

FFA614
FFA614

FFA614
FFA 614
FFA 614
FFA614

35¢cm
70°

PAA 721

PAAT21

" Comment meécaniser un chantier extérieur ?

40 cm
80°

REF BUSE / LARGEUR DE JET / ANGLE DE JET FILTRES

Pompe Pistolet

Bleu 100m

Noir 60m

Gris 30m

Gris 30m

Gris 30m

Gris 30m

Gris 30m
Noir 60m
Noir 60m
Bleu 100m
Bleu 100m

Gris 30m

Gris 30m

Gris 30m
Gris 30m

Gris 30m
Gris 30m
Bleu 100m

Gris 30m

Gris 30m

Gris 30m
Bleu 100m
Bleu 100m
Bleu 100m
Bleu 100m
Bleu 100m
Bleu 100m
Bleu 100m
Bleu 100m

228 = ¥ zoLPAN

a 3 problématiques :

B. LE SYSTEME BIG FOT

- optimiser les ressources de main d’ceuvre,
- diminuer les temps d’intervention,

- diminuer la quantité de déchets produits sur le chantier.
C'est pour cela que Zolpan propose le Systeme Big Fit : un grand
contenant de 112 L relié a une pompe Airless. L'association des deux
permet a l'entreprise de gagner du temps lors de l'application (jusqu’a
30%), d'effectuer les travaux en sécurité (en évitant de monter les flts de
peinture sur l'échafaudage), et de générer un minimum de déchets.

Aujourd’hui, les entreprises de peintures doivent faire face



. En pulvérisation, le peintre

. Le Systeme Big Ft permet . En application Airless au rouleau

de remplacer 7 bidons de 16 L et alimenté, U'arrivée du produit est travaille en passes croisées pour
ne produit qu'1,5 kg de déchets grace contrdlée par la gachette : le peintre une application uniforme évitant les
a la Zolpoche. charge et répartit la peinture en un seul  phénomeénes de reprise.

geste.

Le Systeme Big FUt est adapté aux chantiers de facade et convient
aux revétements lisses [films minces et semi-épais).

LES PRODUITS _
POUR LE BIG FUT
page 21

C. LA PROJECTION

Les machines a projeter permettent l'application mécanisée de tous
les produits de type pateux : colles en pate, mortiers, enduits, revétements
plastiques épais...

3. MECANISER LES APPLICATIONS DES PEINTURES METAL ET BOIS

L"application mécanisée des produits pour les métaux et les bois (laques, lasures, vernis...]
offre une grande qualité de finition.

Pulvérisation basse pression Pulvérisation Airmixte Pulvérisation Airless

. Adaptée aux petites surfaces pour . Adaptée aux moyennes et grandes . Adaptée aux grandes surfaces

des travaux soignés, la pulvérisation surfaces pour des travaux soignés, pour des travaux courants, la
basse pression garantit une grande la pulvérisation Airmixte améliore la pulvérisation Airless offre une grande
qualité de finition. productivité avec une économie de rapidité d'application.

produit de 35% et plus.
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FACADES

Guide
de choix

TYPE DE REVETEMENT

Sans Siloxane

Films
Minces

Avec Siloxane

Sans Siloxane

Semi-épais

Avec Siloxane

Sans Siloxane

Epais

Avec Siloxane

e Sans Siloxane

Minces

Avec Siloxane

Sans Siloxane

0
[ 4
=
)
o
@
£
(-
]
o
E

Epais

Avec Siloxane

Chaux

Mineral

Silicate

Revétement

230=F zoLPAN

FINITION

Lisse

Lisse

Lisse
Granitée
Lisse

Granitée

Talochée

Grésée, talochée ou roulée
Rustique grain fin

Marbre taloché

Ribbée

Talochée

Lisse

Transparent
Lisse
Talochée
Ribbée
Talochée
Lisse
Talochée
Lisse

Talochée

ASPECT

SK AN N NN

S S S SR S .

NSNSNANNN TS

~

S

NS

Brillant

[ es Gammes Facades de Zolpan

SPECIFICITES

Préparation minimum des fonds

Bon garnissant

Peu sensible a la salissure
Application multicouche directe
Excellente microporosité du film
Excellente souplesse

Excellente résistance mécanique
Propriétés antigraffiti

Bonne tenue UV et intempérie

Grande perméabilité a la vapeur d’eau
Excellente souplesse

Recommandé sur support structuré
Excellente adhérence

Bon enrobage des supports a relief
Excellente adhérence

Perméabilité a la vapeur d’eau

Adapté aux rénovations d'imperméabilités
Bonne résistance aux intempéries
Temps de reprise élevé

Grande résistance aux chocs

Grande perméabilité a la vapeur d'eau
Grande perméabilité a la vapeur d'eau
Imperméabilité aux eaux de ruissellement

Imperméabilité aux eaux de ruissellement

Recommandé sur gres cérame, pate de verre

Excellente résistance a l'encrassement
Bonne diffusion de la vapeur d’eau
Bonne diffusion de la vapeur d’eau
Excellente résistance a l'encrassement
Excellente microporosité

Excellente microporosité

Excellente résistance mécanique

Excellente résistance mécanique



SOLUTION ZOLPAN

ERMO FACADE
ERMOCRYL FACADE
ZOLPAN MAT

STYZOL HYDRO
STYZOL THIXO

STYZOL ACRYL
STYZOL PU SATINE
STYZOL PU BRILLANT
ERMOCRYL SILOXANE
SILEXTRA LISSE
EQUATION ACRYL
EQUATION LISSE VELOURS
EQUATION GRANITE
ERMOCRYL SE
EQUATION LISSE MAT
SILEXTRA GRANITE
EQUATION TALOCHE
CIMDECOR

ZOLGRAIN
ZOLGRANIT
SILEXTRA RIBBE
SILEXTRA TALOCHE
JOLTEC LISSE
JOLTEC LISSE MAT
JOLTEC TRANSPARENT FINITION
JOLTEXANE LISSE MAT
JOLTEC TALOCHE
JOLTEC RIBBE
JOLTEXANE TALOCHE
CALENZZO LISSE
CALENZZO TALOCHE
SILENZZO LISSE
SILENZZO TALOCHE

PRéPARATlON DES SUPPORTS - (impression 1 couche)

Fonds sains

ERMOCRYL FACADE
ZOLPAN MAT
STYZOL HYDRO
STYZOL THIXO
STYZOL ACRYL

ERMOCRYL SILOXANE
SILEXTRA LISSE
EQUATION ACRYL
EQUATION LISSE VELOURS
EQUATION GRANITE
ERMOCRYL SE
EQUATION LISSE MAT
SILEXTRA GRANITE
ZOLPAPRIM GRANITE
ZOLPAPRIM GRANITE
ZOLGRAIN DILUE
ZOLPAPRIM GRANITE

ZOLPAPRIM GRANITE
ZOLPAPRIM GRANITE

ERMO FACADE

ERMO FACADE
STYZOL THIXO
ZOLPAFIX 100
STYZOL THIXO
ZOLPAFIX 100

STYZOL PU SATINE

STYZOL PU SATINE
SILEXTRA PRIMAIRE LISSE
SILEXTRA PRIMAIRE LISSE
SILEXTRA PRIMAIRE LISSE
ZOLPAFIX 100
ZOLPAFIX 100
SILEXTRA PRIMAIRE LISSE
SILEXTRA PRIMAIRE LISSE
SILEXTRA PRIMAIRE LISSE
ZOLPAFIX GRANITE
ZOLPAFIX GRANITE
ZOLPAFIX GRANITE
ZOLPAFIX GRANITE

SILEXTRA PRIMAIRE GRANITE
SILEXTRA PRIMAIRE GRANITE

ZOLPAFIX GRANITE
ZOLPAFIX GRANITE

JOLTEC TRANSPARENT PRIMAIRE

ZOLPAPRIM GRANITE
ZOLPAPRIM GRANITE
ZOLPAPRIM GRANITE
ZOLPAPRIM GRANITE

ZOLPAFIX GRANITE
ZOLPAFIX GRANITE
ZOLPAFIX GRANITE
ZOLPAFIX GRANITE
CALENZZO FOND
CALENZZO FOND
SILENZZO FOND
SILENZZO FOND
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FACADES

Guide
de choix

REVETEMENT

DE RENOVATION

ACRYLIQUE OU SILOXANE

GAMME EQUATION
GAMME CIMDECOR

GAMME SILEXTRA

GAMME JOLTEC*/ JOLTEXANE
ZOLPAN MAT

STYZOL ACRYL

ZOLGRAIN / ZOLGRANIT

PLIOLITE®

STYZOL THIXO
STYZOL HYDRO

POLYURETHANE

STYZOL PU

MINERAL

CALENZZO

SILENZZO

[ es Gammes Facades de Zolpan

Choisir son revetement de facade

en fonction du revetement deja en place

REVETEMENT EN PLACE

siloxane

S X X X X X

S

S X

S <

(V4

V" OUi = Non - *sauf JOLTEC TRANSPARENT) - 1 peut nécessiter une impression - 2 aprés dépolissage
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Choisir son impression de fagade

Produit

ZOLPAFIX 100 74 10m?/L 30mn
ZOLPAFIX 4a7meL 2h
ZOLPAFIX GRANITE 6a11mz/L 2h
ZOLPAFIX GRES CERAME 10m?/L 2h
ZOLPAPRIM GRANITE 63a9mz/L 30mn
SILEXTRA PRIMAIRE LISSE 6m?/L 2h
SILEXTRA PRIMAIRE GRANITE 6m?/L 2h

Choisir son hydrofuge - D1

Produit
ZOLPAN 410 1a4m?/L
ZOLPAN 420 1a5m?/L

[* Trés variable selon support)

Choisir son film mince - D2

Produit

STYZOL ACRYL 8a 10m?/L 30mn

STYZOL HYDRO 73a9m?/L 3h 24h
STYZOL THIXO 6a8m?/L 2h 24h
STYZOL PU BRILLANT  +/-5m?%kg 8h

STYZOL PU SATIN +/-5m?/kg 8h

ZOLPAN MAT 6a8m¥L 30mn

SILEXTRA LISSE +/- Tm?/L 30mn

CALENZZO LISSE 4a5m?/kg 3h 24h
SILENZZO LISSE 6a8m¥L 2h 24h

72h max

72h max

incolore ou orange

12h blanc

12h blanc / pastel

12h blanc / pastel

4h blanc / pastel

24K blanc / pastel / moyen / vif
24K blanc / pastel / moyen / vif

2a4h incolore

4h incolore

blanc / pastel / moyen / vif 41-16L
blanc / pastel / moyen 41-16L
blanc / pastel 41-16L

RAL 4kg - 16kg

RAL 6kg - 12kg

blanc / pastel / moyen / vif 1L-4L-16L
blanc / pastel / moyen / vif 41-16L

blanc / pastel / moyen / vif 5kg-25kg
blanc / pastel / moyen / vif 5L-16L

I g e T

5L-20L

4L-16L

4L-16L

16L

4L-16L

4L-16L

@QO0QA00aQ

4L-16L

5L-16L

1L-5L-20L ﬁ

velouté

mat
profond

Q@ Q

mat

tendu
brillant

tendu
satiné

mat @@@

l|s§e ,mat ﬁi'-v”‘

minéral

mat
minéral

mat
minéral

Q@ @ @ Q@ @ @
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FACADES
Guide Les Gammes Facades de Zolpan

de choix

Choisir son revetement Semi—épais - RSE-D3

EQUATION LISSE MAT 3,5m?/L blanc / pastel / moyen / vif 41-16L 6
EQUATION ACRYL 5m2?/L 3h 12h blanc / pastel / moyen / vif 41L-16L mat velouté 6
EQUATION LISSE VELOURS 5m?/L 3h 12h blanc / pastel / moyen / vif 4L-16L velouté 6
EQUATION GRANITE 5m2/L 3h 12h blanc / pastel / moyen / vif 16L mat grainé (3 )
SILEXTRA GRANITE 6m?/L 30mn 2h blanc / pastel / moyen / vif 41L-16L mat minéral grainé 6

Choisir son revetement p[astique épais - RPE - D3

CIMDECOR TALOCHE 2,2kg/m? blanc / pastel 25kg taloché grains moyens 6
CIMDECOR GRESE 2,2kg/m? 6h blanc / pastel 25kg grésé grains moyens 6
CIMDECOR ROULE 2,5kg/m? 6h blanc / pastel 25kg rustique grains fins (3]
EQUATION TALOCHE 1,5kg/m? 24h blanc / pastel 25kg taloché grains fins 6
SILEXTRA TALOCHE 1,8 kg/m? 6h blanc / pastel 25kg taloché grain pierre 6
ZOLGRAIN 1,5kg/m? 4 h blanc / pastel 25kg rustique grains fins 6
ZOLGRANIT 3,5a 5kg/m? 12 h nuancier spécifique 25kg granulats de marbre taloché 6
SILEXTRA RIBBE 1,5kg/m? 6h blanc / pastel 25kg ribbé enduit gratté e

Choisir son revetement minéral épais - RME

CALENZZO TALOCHE 1,5 a 2kg/m? 6a8h blanc / pastel / vif 25kg rustique taloché

SILENZZO TALOCHE 1,54 2kg/m? 62a8h blanc / pastel / vif 25kg taloché fin 6
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Choisir son revetement d'imperméabilité -1Tal4

JOLTEC INTER 32a52m?L  4h blanc / pastel lisse velouté (%)
JOLTEC LISSE 35a47mYL  4h 24h blanc / pastel / moyen 16L lisse velouté o

JOTLEC LISSE MAT 35a47m2/L  4h 24h blanc / pastel / moyen 16L lisse mat (3 ) i

L

JOLTEC RIBBE 2,2kg/m? 6h - blanc / pastel / moyen 25kg enduit gratté (% ) Et

. (&)

é%lﬂﬁg .Il;f‘bll'gCHE 1,5kg/m? 6h - blanc / pastel / moyen 25kg aspect grain pierre 6 E
é%IBLEgJ‘:;hZCHE 2kg/m? 6h - blanc / pastel / moyen 25kg aspect grain pierre 6
JOLTEXANE LISSE MAT 3,5a4,7m?/L 2h 24h blanc / pastel / moyen 16L lisse mat 6
é%lﬂﬁ)s('ol‘:ﬁ‘ﬁsTALOCHE 1,5kg/m? 4h - blanc / pastel / moyen 25kg aspect grain pierre 6
é%%LEéQEIi;ALOCHE 2kg/m? 4h - blanc / pastel / moyen 25kg aspect grain pierre 6
;(;I;;ifRLRANSPARENT 8m?/L 3h 6h incolore 16L transparent
’;?#;I;.IIESJRANSPARENT 4m?/L 3h 6h incolore 16L transparent @

Choisir son revetement antigraffiti

PRIMAIRE SG 6a8m¥L 30mn 2h / vernis SGA incolore TL-4L-16L 6
PEINTURE SG 538m?%L 30mn 4h blanc / pastel / moyen /vif ~ 1L-4L-16L mat 6
VERNIS SGA 10a12m?/L 30mn 1h incolore TL-4L-10L  matou brillant 6
PROTECTION SG 10a15m%L 30mn = incolore TL-5L-20L mat 6
STYZOL PU BRILLANT +/-5m?/kg 8h 72h max RAL 4kg - 16kg tendu brillant @

Choisir son revetement en gamme économique

ERMO FACADE 4a5m2/kg blanc 20kg @
ERMOCRYL FACADE 435mikg  30mn 2h blanc / pastel 20kg mat o
ERMOCRYL SILOXANE 4a5m? kg 30mn 2h blanc / pastel / moyen 20kg mat 6
ERMOCRYL SE 3m?/kg 3h 12h blanc / pastel / moyen 20kg mat 6
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FACADES

e | es Gammes Metal & Bois
de Zolpan

Choisir son produit pour métaux

PRIMAIRES FINITIONS ANTI-ROUILLE FINITIONS ANTICORROSION

= PRIMAIRE UNIVERSEL = ZOLPAFER FAC = FERCOAT
= PRIMAIRE PAH = ZOLPAFER'O = REV'METAL

= PRIMAIRE PEP

Cholsir son primaire pour metaux

PRIMAIRE UNIVERSEL 10a12m?/L 8h blanc / gris clair / brun rouge TL-4L-16L satiné
PRIMAIRE PEP 10a12m?/L 2h 8h blanc / gris clair / brun rouge T1L-4L satiné @
PRIMAIRE PAH 104 12m%L 4h 12h blanc / gris clair / brun rouge / noir mat TL-4L-16L satiné

Choisir sa finition pour métaux

ZOLPAFER FAC 12m?/L blanc / pastel / moyen / vif TL-4L-16L brillant
ZOLPAFER'O 10a12m?/L 6h 24h blanc / pastel / moyen / vif TL-4L-12L brillant 6
FERCOAT 4m?/L 4h 24h blanc / pastel 4L-16L velouté 6
REV'METAL 6m?/kg Th 4h blanc / pastel / moyen / vif 5kg - 20kg satiné tendu 6
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Choisir son produit pour bois

m SATIZOL IMPREGNATION m SATIZOL ACRYL m SATIZOL HES

m SATIZOL RENO m SATIZOL MAT m SATIZOL EGALISATEUR m

m SATIZOL OPAQUE m SATIZOL SATIN m SATIZOL TRAITANT (%
veos

m ZOLPABOIS CLASSIC m ZOLPABOIS ACRYL m ZOLVERNIS MER MONTAGNE

Choisir sa lasure - Gamme SATIZ0L

SATIZOL HES 12a16m%L nuancier SATIZOL 1L-4L-12L satiné @
SATIZOL SATIN 12a16m?/L 5h 12h nuancier SATIZOL 1L-4L-12L satiné @
SATIZOL MAT 12a16m?/L 5h 12h nuancier SATIZOL 1L-4L-12L mat @
SATIZOL IMPREGNATION 12a16m?/L 5h 12h nuancier SATIZOL 1L-4L-12L mat B

SATIZOL ACRYL 12a16m?/L Th 4h nuancier SATIZOL 1L-4L-12L satiné 6
SATIZOL RENO 12a16m?/L Th 4h incolore 1L-4L-12L satiné 6
SATIZOL OPAQUE 12a16m?/L Th 4h nuancier SATIZOL TL-4L-12L satiné 6
SATIZOL EGALISATEUR 12a16m?/L 4h 12h unique TL-4L-12L satiné @
SATIZOL TRAITANT 4Labm?L 24h - incolore 1L-5L-25L - @

Cholsir sa peinture microporeuse - Gamme ZOLPABOIS

ZOLPABOIS CLASSIC 12a16m?/L blanc / pastel / moyen / vif TL-4L-16L semi brillant

ZOLPABOIS ACRYL 10a14m2/L  30mn 4h blanc/ pastel/ moyen /vif ~ 1L-4L-16L satiné & ﬁ

Choisir son vernis

ZOLVERNIS MER MONTAGNE 14a18m%L 4h 1L-5L brillant
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